SYSTEM CONLIT DUCTROCK

Protipoziarna izolacia pravouhlého vzduchotechnického potrubia
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Rockwool — skisenost a know-how

Vdaka dlhodobym skusenostiam, neustdlemu
technickému vyvoju, vdaka profesionalnemu servisu
ma Rockwool vynikajucu poziciu na trhu izolacii.

Vo vsetkych stavebnych i technologickych aplikaciach
ponukaju nase vyrobky z kamennej viny najlepsiu
ochranu proti stratdm energie, poziaru, teplu, chladu,
hluku a inym neziaducim vplyvom. Rockwool
Slovensko, s.r.0. je suc¢astou skupiny Rockwool,
najvacsieho vyrobcu kamennej viny na svete.
Rockwool International, a.s., bola zaloZena v roku
1937 v Dénsku. Cisty obrat materskej spolognosti
predstavoval v roku 2005 viac nez 1,3 miliardy euro.
Rockwool International vlastni 24 tovarni v 15 kraji-
nach Eurépy, Severnej Ameriky a Azie a zamestnava
viac nez 7 500 os6b.

Bod tavenia kamennej viny

je vysSSinez 1 000 °C

Vyrobky z kamennej viny Rockwool aktivne
prispievaju k poZiarnej ochrane stavieb a za-
riadeni. Standardne su v stulade s najprisnej$imi
bezpecnostnymi normami Eurdpskej poZiarnej
klasifikdcie. Kamenna vina je nehorlava a zac¢ina
sa tavit pri teplote znaéne vys$sej nez 1 000 °C.
V pripade poziaru tak izolacia ROCKWOOL
spomaluje Sirenie ohna, ¢o predstavuje ziskanie
¢asu pre zachranu Zivotov a ochranu stavieb.

Kamenna vlna chrani ¢loveka
a zivotné prostredie

Kazdy rok su vo svete zaznamenané statisice po-
ziarov, pri ktorych dochadza k zraneniam i1 umrtiam
néasledkom ohila, dymu a toxickych splodin.
Popaleniny predstavuju pre ¢loveka tie najtazsie

a najbolestnejsie zranenia, lie¢enie trva dlhu dobu
a nasledky takych zraneni st trvalé. NavySe ma kazdy
poziar mensi ¢i vacsi dopad na Zivotné prostredie.
Toxicke spaliny, voda znec¢istena hasenim a zostatky
po poZiari sa do okolitého prostredia dostavaju

v podstate nekontrolovatelnym spdsobom. Vdaka
zabraneniu poziaru alebo asporn spomalovaniu
Sirenia ohnla teda vyrobky na baze kamennej viny
ROCKWOOL chrania ¢loveka a Zivotne prostredie.
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Ué¢inna protipoZiarna izolacia vzduchovodov

Systém Conlit DUCTROCK, zarucené

rieSenie pre poziarnu bezpecnost
Pocas projektovania a realizacia vzduchovodov

je treba brat ohlad nielen na poziadavky prudenia
vzduchu a vetrania, ale taktieZ na normy poZiarnej
bezpecnosti, ktoré hraju ¢im dalej déleZitejsiu
ulohu. Co sa stane v pripade, ked sa nerealizuju
zodpovedajuce opatrenia? V pripade poZiaru
nastane ohrozenie poziarnej bezpecnosti celej
budovy z dévodu Sirenia dymu a Ziaru prave cestou
vzduchovodov.

Pri pouziti systému Conlit DUCTROCK mézu
vzduchovody pravouhleho tvaru velmi jednoduchym
a u¢innym spdsobom ziskat odolnost voci ohnu

az po dobu 120 minut.

Zhoda s legislativou
Novy systém Conlit DUCTROCK vytvara za priaznivi

cenu vynikajuce rie§enie na izolaciu ocelovych vzdu-

chovodov proti poziaru. Toto rieSenie bolo odskusa-
né v sulade s novou normou STN EN 1366 — 1:2001,
Skusanie poziarnej odolnosti prevadzkovych za-
riadeni, ¢l.1. Vzduchotechnicke potrubia.

Flexibilny systém a odolna izolacia
Conlit DUCTROCK predstavuje idealny systém
poZiarnej izolacie na horizontdlne i vertikdlne
vzduchovody. R6zne varianty systému Conlit
DUCTROCK zarucuju odolnost voci ohriu po
dobu 60, 90 a dokonca 120 minut. Systém Conlit
DUCTROCK okrem toho zarucuje vynikajucu
odolnost voci ohtiu ako z vnuitornej, tak i von-
kajSej strany vzduchovodov.

Inovativny systém

Vyvojom systému Conlit DUCTROCK vykonala
spolo¢nost Rockwool novy krok smerom k optimalnej
a kontrolovanej poziarnej ochrane. Zaklad systému
tvori doska z nehorlavej kamennej viny s hrubkou
60 mm. Z jednej strany je doska opatrena hlinikovou
féliou s vystuznou mriezkou. Dosky kamennej viny
obsahuju §peciadlne drvené kamenivo zapracovane
do dosky inovativnou vyrobnou metdédou. V pripade
zohriatia sa vplyvom tepla uvolni z kameniva
vyznamné mnozstvo vody, ktord potom ochladzuje
chranené potrubie. Tak 1 hrubka dosky len 60 mm
staci, aby zarucila odolnost vzduchovodov voci
ohniu po dobu az 120 minut!

Vyhody
* ProtipoZziarna, akusticka a tepelna izolacia
v jednom vyrobku

» Uspora miesta vdaka pou#itiu jednovrstvovej
poziarnej izolacie s hrubkou 60 mm

» Bez numosti olemovania prirub a zavesnych prvkov

» Rychla, spolahliva a produktivna montaz vdaka
privarovacim tfiom

* Jednoduchost montaze, jednoduche rezanie a meranie
* Mald hmotnost vyrobku a lahka manipulacia s nim

» Odsku$anie systému v sulade s eurdpskou
normou STN EN 1366-1:2001

* Odolny a bezpedény systém

ROCKWOOL



ZloZenie systému Conlit DUCTROCK

Zoznam komponentov

C. | Popis Poznamka

1 Doska Conlit Plus (90, 120) ALF hrubka: 60 mm

2 Privarovaci tfti s klobugikom (izolovany) | di¥ka: 60,5 - 63,5 mm; min. @ tfHia 2,7 mm; Klobudik min. @ 30 mm

3 Klinec & 4 x 120 mm; rozstup max. 350 mm

4 Nosn4 lista — ocelovy U profil cca 25 x 45 x 25 x 2,0 mm (alebo systémova)

5a Ocelovy U profil 25 x 40 x 25 x 2,0 mm — pre prestup stenou

5b Ocelovy L profil 50 x 50 x 5,0 mm — pre prestup podlahou

5c Ocelovy L profil 30 x 30 x 30 mm - pre prestup stenou

6 Zavesna ty¢ M6 - M14 (podla tab. 3 az 11), max. vzdialenosti zavesov 1 500 mm

7 Rozpera + zavitova ty¢ min. @ 15 x 2,0 mm; M10 (+ matice + podlozky)

Lepidlo Conlit Clue

9a Skrutka & 4,2 x 18 mm na ukotvenie ocelovych L profilov k vzduchovodu;
rozstup max. 100 mm

9b Skrutka & 4,2 x 80 mm pre ukotvenie ocelovych U profilov k vzduchovodu;
min. 2 $réby na kus, max. rozstup 350 mm

10 Hlinikova félia

11 Volna vilna (Loose Wool)

12 Vzduchovod z pozinkovanej ocele max. rozmery: 1 250 x 1 000 x 0,7 mm
max. dizka prvkov vzduchovodu 1 500 mm

13 Revizne dvierka

14 Zavitova ty¢ s kridlovymi maticami MI0

15 Ocelovy pozinkovany plech min. hribka 0,7 mm

Tabulka 1
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1. Doska Conlit Plus — 4. Ocelovy U profil - 6. Zdves — 12. Vzduchovod z pozinkovanej ocele (obr. 6)




2. Jednoducha a rychla montaz

Protipoziarne dosky Conlit Plus sa kladu priamo

na vzduchovody Montaz sa vykonava pomocou
izolovanych privarovacich trniov s klobucikmi, ktore
su volne v predaji. Tie sa prepichuju priamo cez
kamennu vinu, potom sa privaria k plechu potrubia.
Lepidlo Conlit Glue umoznuje spajanie jednotlivych
izola¢nych dosiek medzi sebou.

Dosku Conlit Plus nareZeme na urovni priruby

a prvkov zavesenia. Tym vznikne poZiarne izola¢na
doska upravena na prekrytie, celistva a neporusena.
Dosky Conlit Plus mozno narezat jednoducho
pomocou pilového listu alebo zubkovanym nozom
Rockwool ur¢enym na rezanie izolacii. Prvok na
zavesenie vzduchovodu méze byt umiestneny ako
vnutri, tak zvonka izolacie. Izolovanie vzduchovodu
k masivnym stendm a podlaham je taktieZ mozné:
Conlit Plus je mozné klast na 2 alebo 3 strany
vzduchovodu.

Technické udaje

Doska Conlit Plus

Tabulka ¢. 2 udava rozmery vyrobkov a maximalne
povolené rozmery vzduchovodov.

Conlit Plus mozno dobre pouzit na vzduchovody
umiestnené ako horizontalne, tak vertikalne. VSetky
dosky Conlit Plus maju hrubku 60 mm, avsak ich
zloZenie je odli§né. Vyber zodpovedajuceho vyrobku
zavisi na pozadovanej poziarnej odolnosti: Conlit Plus
90 alebo Conlit Plus 120. Oznac¢enie ALF znamena
jednostrannu povrchovu vrstvu z hlinfkovej folie
vystuzenej sklenenou mriezkou s poziarnym
retardérom.

Lepidlo Conlit Glue

Lepidlo Conlit Clue je nehorlavé, vyvinuté Specialne pre
montaz vyrobkov Conlit do protipoziarnych zariadeni.
Pouzitie

Lepidlo Conlit Clue sa pouziva na lepenie spojov

medzi doskami Conlit a na lepenie vyrobkov Conlit
na ocel, betén a iné stavebné materialy.

Parametry desok Conlit Plus

ZloZenie

Lepidlo Conlit Glue je vyrobené na béze kremicitanu
sodného a kaolinu. Je anorganicke, v mokrom stave
je jeho hodnota pH rovna 10.

Montaz

Teplotné rozmedzie pre idealnu montaz je medzi
+10 az +20 °C. Teplota lepidla pri aplikacii, rovnako
tak teploty lepenych povrchov a teplota vzduchu
musia byt vZdy vyssie neZ +5 °C. Plochy, na ktore sa
lepidlo aplikuje, musia byt suché, o¢istené od mast-
noty a prachu. Tieto plochy nesmu byt vystavené
pobsobeniu vody (napriklad dazda alebo kondenzacii).
VSetky spoje, ktore sa maju lepit, musia byt natreté
lepidlom Conlit Glue (hrubka vrstvy: cca 1 az

1,5 mm). Doba schnutia zavisi na okolitej teplote
(priblizne 12 hodin).

Dokladova ¢ast

Pre systém Conlit DUCTROCK existuju nasledujuce
doklady a popisy:

- Certifikat vyrobkov Conlit Plus 90 a 120 ALF —
vykonalo Centrum stavebniho inZenyrstvi a.s. Praha
(autorizovand osoba) - certifikat vyrobku ¢. AO212/
CS/2006/ 0437/P zo diia 23. 6. 2006 na zaklade
Stavebno-technického osvedcenia ¢. STO-2006-0734/P
a certifikat 8. AO 212/C5/2006/0441/P zo dna 20. 12.
2006 na saklade Stavebno-technického osvedéenia
¢. STO-2006-0756/P. Popis a charakteristiky vyrobkov
su uvedené v technickom liste Rockwool Conlit Plus
60, 90 a 120 (ALF) vratane lepidla Conlit Clue.

- Systém Conlit DUCTROCK je mozne aplikovat na
zaklade protokolu o klasifikacii poziarnej odolnosti
PK-06-047 zo dna 20. 6. 2006 vydaneho Centrem sta-
vebniho inZenyrstvi a.s. Praha — PoZiarno-technickym
laboratériom, autorizovanou osobou ¢. AO 212.

- Rockwool, a.s. vydal systémovy technicky list pre
systém Conlit DUCTROCK so zakladnymi minimalnymi
poziadavkami na vlastnosti a parametre potrubia,
zavesy, priruby a ine prislusenstvo, popis izolacie

a jej inStalacie na potrubie a vyhotovenie prestupu
potrubia stenou alebo podlahou (stropom).

Vyssie uvedené dokumenty sa projektantom
poziarnej Specializacie a zaSkolenym realiza¢nym
firmam vydavaju na vyZiadanie.

Montazny navod je obsahom tejto publikacie.

Uplné oznaéenie PoZiarna odolnost Plo$na hmotnost Rozmery Hrubka Maximalny rozmer
vyrobku (min.) izolaéné dosky (kg/m?2) (mm) (mm) vzduchovodu § x v (mm)
Conlit Plus 60 ALF 60 11,1
Conlit Plus 90 ALF 90 18,0 1500 x 1 200 60 1250 x 1 000
Conlit Plus 120 ALF 120 19,2

Tabulka 2

ROCKWOOL



3. Montazne predpisy

Izolacia vzduchovodov

Zavesenie vzduchovodov

Vzduchovody sa zavesuju pomocou zavitovych tyci
a nosnych 1ist (ocelovych U profilov). Toto zavesenie
sa musi realizovat vo vzdialenosti maximalne 50 mm
od nasledného spoja dvoch prvkov vzduchovodu.

- \P%m

Izolacia pravouhlych vzduchovodov
Izolovanie horizontalnych vzduchovodov sa méze
vykonavat dvomi spésobmi:

1. Pripad zavesov vzduchovodu vnutri izolacie
Izolacia sa kladie priamo na ocelovy vzduchovod
takym spdsobom, Ze zavesné prvky su takisto
zaizolovane. Vzdialenost medzi vzduchovodom

a ty¢ou nesmie presiahnut 30 mm.

Pozor: Hrubka izolacie v rovine nosnej listy musi
byt minimalne 30 mm.

s
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Zdvesy vnutri izolacie (obr. 8)

Zavesné ty¢e musia byt nadimenzované tak, aby
tahové napatie v tychto ty¢iach dosiahlo maximalne
6 N/mm?. Do beténu (armovaného beténu) sa tyce
upeviiuju pomocou ocelovych hmozdiniek
(prichytiek). Maximadlna dovolend tahova sila na
hmozdinku je 500 N. Hmozdinky musia byt vsadené
do hibky minimélne 6 cm.

<1500 mpn

S'looomm

obr. 7
A
51250,“m

2. Pripad zavesov vzduchovodu zvonka izolacie
Ak vzdialenost medzi ty¢ami a vzduchovodom
presahuje 60 mm, zavesenie sa bude nachadzat
mimo izolaciu. Maximadlna vzdialenost medzi
zavesnou ty¢ou a vonkajSou stranou izoldcie

je 40 mm.
, L —
|.|_
H_

Zavesy zvonka izolacie (obr. 9)

1. Dosky Conlit DUCTROCK — 2. Privarovact trn s klobuc¢ikom — 8. Klinec — 4. Ocelovy U profil — 6. Zdvesna ty¢

— 8. Lepidlo Conlit Glue



Umiestnenie izolacie

Pred narezanim dosiek Conlit Plus sa odporuca
zmerat si dobre rozmery vzduchovodu a tym
kompenzovat moZneé tolerancie jeho rozmerov.
Rozmer dosky, ktora sa ma narezat na pouZitie
na boky vzduchovodu, sa poé¢ita jednoduchym
spdsobom: vySka vzduchovodu + 2 x hrubka
izolacie 60 mm.

Zobrazenie trriov na potrubi (obr. 10)
Pozn.: Privarovacie trne je mozné vynechat na hornej
strane horizontdlnych pravouhlych vzduchovodov

Ukotvenie izolaénych dosiek k vzduchovodu
Dosky musia byt k vzduchovodu upevnené pomo-
cou privarovacich tffiov s min. @ 2,7 mm, opatrenych
ocelovym klobu¢ikom s min. @ 30 mm. DiZka tftiov
60,5 — 63,5 mm zavisi od rozmeru potrubia a priehybu
plechu.

®

>120 mm

Detailny pohlad na lepeny spoj (obr. 11)

Vsetky spoje medzi doskami Conlit Plus musia byt
natreté lepidlom Conlit Glue. Na zaistenie spojov
pocas doby schnutia lepidla sa odporuc¢a ulahg&it

si montaZ pomocou ocelovych klincov s priemerom
4 mm a dizkou priblizne dvakrat vadésou nez

je hrubka izolacie.

Izolacia zavesnych prvkov a prirub

Prvky zavesenia a priruby vnutri izolacie sa mézu
izolovat dvoma sp6sobmi: oddelene alebo spoloc¢ne.
Narezanie dosky Conlit Plus méZe mat tvar
obdl#nikovy i trojuholnikovy.

Pozor: hibka tohto narezania nesmie presiahnut

30 mm!

>30 mm >30 mm

‘
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Izolovand priruba (obr. 12)

Jedind doska prekryvajuca prirubu

Toto vyrezanie drazky je rovnako mozné vykonat
priamo v spoji dvoch dosiek. Tento spoj musi byt,
rovnako ako iné spoje, opatreny lepidlom Conlit Glue.

‘H >30 mm ‘ >30 mm

i R
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Izolovana priruba (obr. 13)
Dve dosky Conlit Plus s drazkou pre prirubu v spoji

L.
ks s
% R

Dva spdsoby izolovania v mieste zdvesu potrubia (obr. 14)

—©

- >30 mm

et >30 mm

Okrem oddeleného izolovania priruby a zavesu je
tiez mozné vykonat izolovanie tychto dvoch prvkov
v rovnakom mieste spolo¢ne.

1. Doska Conlit Plus — 3. Klinec — 4. Nosna IiSta — ocelovy U profil — 6. Zavesna ty¢ — 8. Lepidlo Conlit Glue

ROCKWOOL



Izolacia prestupov v podlahach
(stropoch) a v stenach

Prestupy stenami alebo podlahami zriadenymi ako
protipoZiarne deliace konstrukcie musia byt taktiez
poZiarne chranené a nesmu ohrozit poZiarnu odolnost
danej stavby. Za uc¢elom zaistenia stability konstrukcie
je potrebne aplikovat zosilnenie izoldcie na miestach,
kde prestupy prechadzaju stenami ¢i podlahami
(stropmi).

Prestupy podlahou — masivna podlaha
Zosilujuci prvok je nutné umiestnit na podlahu na
obidvoch pozdlZnych strandch vzduchovodu. Pouije
sa ocelovy profil v tvare L 50 x 50 x 5 mm a ukotvi
sa pomocou samonavttacich srébov. (J 4,2 x 18 mm,
maximalny rozstup: 100 mm). V prestupe musi byt
priestor medzi vzduchovodom a podlahou vyplneny
volnou vlnou. Pridavné pasy z dosiek Conlit Plus

so Sfrkou 100 mm sa lepia okolo otvoru k podlahe
pomocou lepidla Conlit Glue, potom sa kotvia

k prvej vrstve izolacie vzduchovodu pomocou klincov
(D 4 x 120 mm, rozstup cca 350 mm). Hribka danej
izola¢nej manZety je rovna hrubke izolacie.

Vsetky spoje medzi doskami Conlit Plus, ako i medzi
doskami Conlit Plus a podlahou musia byt natreté
lepidlom Conlit Clue.

Pozdlzny zvisly rez pri prestupe podlahou (stropom) — (obr. 17) Prestup podlahou — rez A-A (obr. 18)

1. Doska Conlit Plus — 2. Privarovaci trni s klobucikom — 3. Klinec — 5b. Ocelovy L profil — 8. Lepidlo Conlit Glue
— 9. Skrutka — 11. Volnd vina (Loose Wool)




Prestupy stenou — masivne a Iahké

deliace steny

Vzduchotechnické potrubie u vodorovnych prestupov
stenami je nutné vzdy zabezpecit proti spadnutiu a tym
poruseniu tesnosti prestupu v priebehu poziaru jednym
z nasledujucich spdsobov:

a) Zosilnenie pomocou zvislej rozpery

vloZenej dovniitra potrubia
Dovnutra potrubia sa umiestni rozpera (kruhova ocelo-
va trubka s priemerom min. 15 x 2 mm) s prevle¢enou
zavitovou tycou M10, s velkymi plechovymi podloZkami,

a zvonku sa zafixuje maticami. Rozpera sa umiestiuje
vzdy uprostred prestupu stenou a kolmo na dalsie
strany vzduchovodu. Do $irky potrubia 800 mm postaci
vloZit jednu rozperu, nad 800 mm sa musia vkladat
dve rozpery deliace prierez na tretiny. Rozpery

sa ako prislusenstvo potrubia doporucéuje instalovat
pred dokonc¢ovanim potrubia a hermeticky sa utesni
pruznym tmelom. Do prestupu sa vlozi hlinfkova félia,
ktora sa uchyti k potrubiu a stene za u¢elom zaistit
vzduchotesnost prestupu. V prestupe musi byt priestor
medzi vzduchovodom a konstrukciou vyplneny volnou
vinou.

Vsetky spoje medzi doskami Conlit Plus, ako aj medzi
doskami Conlit Plus a stenou musia byt zabezpec¢eneé
lepidlom Conlit Glue.

Zosilnenie prestupu stenou pomocou vnutornej rozpery (obr. 20, 21)
1. Doska Conlit Plus — 2. Privarovaci trn s klobucikom — 3. Klinec — 5¢. Ocelovy L profil — 7. Rozpera — 8. Lepidlo Conlit Glue
— 10. Hiinikovd folia

ROCKWOOL
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b) Zosilnenie pomocou celoobvodového @
U profilu vnutri potrubia
Zosilujuci prvok je nutme umiestnit po celom obvode
zvonku. K tomu sa pouZije ocelovy profil v tvare U
(napr. 25 x 40 x 2 mm), ktory sa vlozi do priprave-
nych drazok v izola¢nej doske. Tento U profil musi mat
moment zotrvacnosti vacsi ako 6 200 m* a nesmie
byt vyssi ako 30 mm. Profily sa ukotvia k vzduchovodu
pomocou samovrtnych Srébov (J 4,2 x 80 mm, s maxi-
malnym rozstupom 350 mm). V prestupe musi byt
priestor medzi vzduchovodom a konstrukciou vyplneny
volnou vilnou. Pridavné pasky z dosiek Conlit Plus Sirky
100 mm sa nalepia okolo otvoru k stene pomocou
lepidla Conlit Glue a zaistia sa pomocou klincov
(@ 4 x 120 mm s rozstupom 350 mm). Sirka danej
izolaénej manZzety sa rovna Sirke izolacie. Tato pridav-
na izola¢na manzeta sa nesmie prilepit k prvej vrstve
izolacie potrubia.

S

Uchytenie izoldcie a zosilujuce manzety vrdtane vyztuhy z U profilu (obr. 22 - 25)

L

obr. 23

1. Doska Conlit Plus — 2. Privarovaci tr1i s klobucikom — 3. Klinec -5a. Ocelovy U profil — 8. Lepidlo Conlit Glue — 9. Skrutka
— 10. Hlinfkova fdlia




Izolovanie reviznych dvierok !

Revizne a iné otvory v poZiarne izolovanom potrubi,
ktorymi musi byt zabezpeceny vstup k pozeraniu

a Cisteniu potrubia, sa opatria Standardnymi dvierkami. L
Cez ne sa urobi z izola¢nej dosky Conlit Plus s presa- ; = ?/ ;

e

hom min. 60 mm na kazdu stranu kryt oplasteny ocelo-

vym pozinkovanym plechom. Tento kryt sa upevni @/

k potrubiu pomocou zavitovich ty¢i M10 s kridlovymi @/ b ® @
maticami.

Izolacny kryt reviznych dvierok (obr. 26)
1. Conlit Plus — 18. Revizne dvierka — 14. Zavitova ty¢ s kridlovymi
maticami — 15. Ocelovy pozinkovany plech

Izolovanie vzduchovodov z 2 alebo
3 stran

Vodorovné vzduchovody

Pre vzduchovody, ktoré su umiestnene v rohoch miest-
nosti alebo pri strope, postaci vykonanie izolacie len
na ich 2 alebo 3 strandach. V pripade izolaciena 2 a 3
stranach mézu byt horizontalne vzduchovody opatrené
vnutornymi zavesmi (zavesy integrovane do izolacie).
U prestupov sa U profily upevnia iba na izolovanych
bokoch potrubia. Tieto U profily sa ukotvia na koncoch
pomocou kratkych L profilov ku konstrukcii (stene,
stropu alebo podlahe). L profily musia byt maximalne
50 mm vysoké, aby mohli byt Uplne zakryte manZetou
z dosiek Conlit Plus. ManZety s minimalnym rozme-
rom 60 x 60 mm musia olemovat celu dizku potrubia

v mieste napojenia izolacie potrubia na konstrukciu.
Tieto pridavné pasky izoldcie je nutné opat po celej
dizke prilepit ku konstrukcii (stene, podlahe a stropu)
pomocou lepidla Conlit Glue. Prestup stenou sa riesi
rovnakym spbsobom ako u vzduchovodov so Stvor-
strannym obkladom (pomocou vnutornej rozpery
alebo vonkajsieho olemovania z U profilu).

Zvislé vzduchovody

Pre vertikdlne vzduchovody izolované na 2 a 3 stranach
musia byt pouZivané L profily ukotvene taktieZ na stene
a strope. Na tirovni napojenia vzduchovodu ku kostruk- Vertikalny vzduchovod v rohu s izoldciou na 2 strandch (obr. 27)
cii (stene, stropu alebo podlahe) je potrebné pouzit 5b. Ocelovy L profil - 9a. Skrutka
po celej dizke pasky z dosiek Conlit Plus v minimalnych
rozmeroch 60 x 60 mm. Tieto pridavné manZety je nutne
opét po celej dizke prilepit ku konstrukcii (stene, pod-

lahe a stropu) pomocou lepidla Conlit Clue.
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‘_ ''''''''''''''' 1
‘ STROP ‘
|
D <100 mm
s O
. ]
i [H] / I [H] |

o—F

1/ N
I /g

STENA

Pozdl#ny rez horizontalneho vzduchovodu
s 1zoldciou na 2 strandch (obr. 25)
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Priec¢ny rez vertikdlneho vzduchovodu
s 1zoldciou na 2 strandch (obr. 24)

PODLAHA

®
e/
STENA

D <100 mm

Pozdlzny rez vertikdlneho vzduchovodu
s 1zolaciou na 2 strandch (obr. 26)

1. Doska Conlit Plus — 2. Privarovaci tr1i s klobucikom — 3. Klinec — 5a + 5b. Ocelovy L profil — 7. Rozpera — 8. Lepidlo Conlit Glue

— 9. Skrutka — 10. Hlinikova fdlia

Rockwool s.r.o., dcérska spolo¢nost
medzinarodnej skupiny Rockwool,

je lidrom na trhu priemyselnych
izolacii na Slovensku. Odbornici nasej
spolo¢nosti vyuZivaju okrem iného
obrovské skusenosti a potencial

Specializovanej nadnarodnej organi-
zacie RTI, s ktorej prispenim pribliZzu-

jeme tie najnovsie technoldégie na
zaistenie poZiarnej bezpecnosti technic-
kych zariadeni slovenskym odbornikom.
Ocenite nie len kvalitné vyrobky, ale

1 profesionalne poradenstvo a kvalitny
predajny i popredajny servis. Pre
Specializované realiza¢né firmy
pripravime odborné zaSkolenie.




4. Dimenzovacie tabulky pre zavesné tyce
- potrubie izolované systémom Conlit DUCTROCK

Conlit DUCTROCK 60
Minimalne priemery ocelovych zavitovych zavesnych ty¢i (mm)

DiZka iseku potrubia 1 000 mm (L)

200 250 300 400 500 600 800 1 000 1200

100 M6 M6 M6

150 M6 M6 M6 M6

200 M6 M6 M6 M6 M6

250 M6 M6 M6 M8 M8

300 M6 M6 M8 M8 M8

400 M6 M8 M8 M8 M8

500 M8 M8 M8 M10 M10
600 M8 M8 MI10 M10
800 MI0 M10 Ml2
1000 M10 Ml2

DiZka iseku potrubia 1 250 mm (L)

200 250 300 400 500 600 800 1 000 1200
100 M6 M6 M6
150 M6 M6 M6 M6
200 M6 M6 M6 M8 M8
250 M6 M6 M8 M8 M8
300 M8 M8 M8 M8 M8
400 M8 M8 M8 MI10 M10
500 M8 M8 M10 M10 M12
600 M10 MI10 MI10 Ml2
800 MI10 Ml2 Ml2
1000 Ml2 Ml2

DiZka dseku potrubia 1 500 mm (L)

200 250 300 400 500 600 800 1000 1200
100 M6 M6 M6
150 M6 M6 M6 M8
200 M6 M6 M8 M8 M8
250 M6 M8 M8 M8 M8
300 M8 M8 M8 M8 M10
400 M8 M8 MI0 MI0 M12
500 M8 MI0 MI0 M12 M12
600 M10 MI2 M12 M12
800 MI2 M12 M14
1000 M12 M14
Tabulky 3 - 5

Legenda: H - vy$ka, B - $irka, L - dizka dielu vzduchotechnického potrubia (mm)
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Conlit DUCTROCK 90
Minimalne priemery ocelovych zavitovych zavesnych tyci (mm)

Di%ka tiseku potrubia 1 000 mm (L)

200 250 300 400 500 600 800 1 000 1200
100 M8 M8 M8
150 M8 M8 M8 M8
200 M8 M8 M8 M8 MI10
250 M8 M8 M8 MI10 MI10
300 M8 MI10 MI10 MI10 M12
400 MI10 M10 M12 M12 Ml2
500 M12 MI12 MI12 M1l14 Ml4
600 M12 M12 M1l14 Ml14
800 M14 M14 M1l14
1000 M1l4 M14

DiZka tiseku potrubia 1 250 mm (L)

200 250 300 400 500 600 800 1 000 1200
100 M8 M8 M8
150 M8 M8 M8 MI10
200 M8 M8 M8 MI10 MI10
250 M8 MI10 MI10 MI10 Ml2
300 M10 M10 Ml2 Ml2 Ml2
400 Ml2 Ml2 Ml2 M14 M1l14
500 MIl2 MIl2 M14 M1l14 M14
600 M14 M14 M1l14 M14
800 Ml14 M1l14 Ml6
1000 Ml14 M16

DiZka iseku potrubia 1 500 mm (L)

200 250 300 400 500 600 800 1000 1200
100 M8 M8 M8
150 M8 M8 M10 M10
200 M8 M8 M10 M10 MI2
250 M10 M10 M12 M12 M12
300 M10 M12 M12 MI2 M14
400 M12 M12 M14 M14 M14
500 M12 M14 M14 M14 M16
600 M14 M14 M14 M16
800 M14 M16 M16
1000 M16 M16
Tabulky 6 - 8

Legenda: H - vy$ka, B - $irka, L - dizka dielu vzduchotechnického potrubia (mm)




Conlit DUCTROCK 120
Minimalne priemery ocelovych zavitovych zavesnych tyci (mm)

Di%ka tiseku potrubia 1 000 mm (L)

200 250 300 400 500 600 800 1 000 1200
100 M8 M8 M8
150 M8 M8 M8 M8
200 M8 M8 M8 M8 MI10
250 M8 M8 MI10 MI10 MI10
300 M8 MI10 MI10 MIl2 M12
400 MI10 MI10 Ml2 M12 MIl2
500 MIl2 MIl2 Ml2 M1l14 M14
600 Ml2 Ml2 M1l14 M14
800 Ml14 Ml14 M14
1000 Ml4 M14

Di%ka tiseku potrubia 1 250 mm (L)

200 250 300 400 500 600 800 1 000 1200
100 M8 M8 M8
150 M8 M8 M8 MI10
200 M8 M8 MI10 MI10 MI10
250 M8 MI10 MI10 Ml2 Ml2
300 M10 M10 M11 Ml2 Ml2
400 M12 Ml2 Ml2 M14 M1l14
500 M12 M12 M14 M1l14 Ml4
600 M14 M14 M1l14 Ml14
800 M14 M1l14 M16
1000 M16 M16

Dizka iseku potrubia 1 500 mm (L)

200 250 300 400 500 600 800 1000 1200
100 M8 M8 M8
150 M8 M8 M10 M10
200 M8 M10 M10 M12 M12
250 M10 M10 M12 M12 M12
300 M10 M12 M12 MI2 M14
400 M12 M12 M14 M14 M14
500 M14 M14 M14 M14 M16
600 M14 M14 M14 M16
800 M14 M16 M16
1000 M16 M16
Tabulky 9 - 11

Legenda: H - vy$ka, B - $irka, L - dizka dielu vzduchotechnického potrubia (mm)

ROCKWOOL
s



Navyhotovenie systému je nutné zaSkolenie odbornym zastupcom
spoloénosti Rockwool Slovensko, s.r.o.

Rockwool Slovensko, s.r.0., dcérska spoloc¢nost medzinarodne] skupiny Rockwool,
je lidrom na trhu priemyselnych izolacii na Slovensku. Odbornici naSej spolo¢nosti
vyuzivaju okrem iného obrovske skusenosti a potencial Specializovane] nadna-
rodnej organizacie RTI, s ktorej prispenim priblizujeme tie najnovsie technolo-
gie na zabezpecenie poziarnej bezpecnosti technickych zariadeni slovenskym
odbornikom. Ocenite nie len kvalimé vyrobky, ale i profesiondlne poradenstvo
a kvalimy predajny i popredajny servis. Pre Specializované realiza¢ne firmy pri-

pravime odbornée zaskolenie.

System Conlit DUCTROCK predstavuje len jedno z rieSeni spolocnosti Rockwool
v oblasti poziarnej bezpecnosti, ktoré dychaju profesionalitou, inovaciou a déverou.

Rockwool Slovensko, s.r.o.
RoZnavska 24, 821 04 Bratislava
e-mail: info@rockwool.sk

Specialista na technické izolacie
tel.: 0903 235 027

Viac informacii ziskdte na www.rockwool.sk

Vas predajca:

ROCKWOOL

Tato tlacovina, vratane vietkych obrazkov a textov v nej obsiahnutych,

je chranend autorskymi pravami spolo¢nosti Rockwool s.r.o.

SK 120-05-01-08-06
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