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Sammanfattning

P& uppdrag av och i samarbete med ROCKWOOL AB (ROCKWOOL/Bolaget) har DGE
Mark och Milj6 AB (DGE) sammanstallt foreliggande dokument som underlag for
genomforande av avgransningssamrad enligt miljobalkens 6 kapitel infor en ny
tillstdndsansokan for Bolagets verksamhet pa fastigheterna Aspestahult 1:8 och
Kafjardsskogen 1:2 i Eskilstuna kommun. ROCKWOOL 6nskar etablera en ny stenullsfabrik
och ddrmed sékra tillgangen pa hallbara stenullsprodukter med lagre klimatpdverkan pa den
svenska byggmarknaden.

ROCKWOOL AB har sedan 2020 genomfort tva avgransningssamrad i1 enlighet med
miljobalken och ldmnade i oktober 2023 in en ansdkan om tillstdnd till Mark- och
Miljodomstolen vid Nacka tingsritt. Efter domstolens handlaggning med huvudférhandling i
november 2024 avslog Mark- och Miljodomstolen ROCKWOOL:s ansdkan strax innan julen
2024.

ROCKWOOL har efter ovan nimnda avgdrande arbetat vidare med alternativ
reningsutrustning for att minska utslapp till luft, dér flera olika alternativ Gvervags.
Ammoniakskrubber kommer att installeras. ROCKWOOL har aktivt arbetat vidare med att
utreda alternativa bindemedel och ser nu mojlighet att ersétta konventionellt bindemedlen, s
kallat PUF-bindemedel, i en betydande andel av sitt produktsortiment med bindemedel utan
innehall av formaldehyd, NAF-bindemedel. For vissa produkter kan NAF- och PUF-
bindemedel anvindas i kombination, vilket ocksa leder till minskade utslipp. Aven
lokaliseringsfrdgan ses over och fordjupas, med forfinade kriterier med utgdngspunkt i
miljopaverkan. I detta samradsunderlag presenteras en del av resultatet frin dessa
utredningsarbeten och ytterligare fortydliganden kommer att presenteras i ansdkan. Pa ett
flertal omraden har Bolaget skérpt sina ambitioner i syftet att minska utsldppen till luft och
med ambitionen att sa langt mojligt klara de lagre intervallen géllande relevanta
utsldppsnivaer i de sa kallade BAT-slutsatserna.

Samréadet avser byggnation och drift av en stenullsfabrik pa fastigheten Aspestahult 1:8 med
en uppskattad slutlig produktion om 120 000 ton fardiga varor per &r samt biprodukt i form av
tappjarn. I verksamheten avses byggavfall 1 form av mineralull att emottas for
materialatervinning. Det &r 1 dagsléget svart att forutse hur stor del av ravaruforbrukningen
detta kommer att avse, men antas pa sikt 6verstiga 20 000 ton/ar.

Samrddet avser dven ett grundvattenuttag inom fastigheten Kafjardsskogen 1:2 i Eskilstuna
kommun om maximalt 150 000 m?/4r, med syfte att forse anliggningen med tillrickliga
mingder processvatten. Samradet avser dven en utredning om huruvida verksamheten kan
forvintas pa ett betydande sétt paverka miljon i nérliggande Natura 2000-omrade.

Verksamhetsomradet for den planerade industrianliggningen #r ett cirka 178 000 m? stort
omrade pé fastigheten Aspestahult 1:8 cirka 8 km Oster om Eskilstuna stad och cirka 3 km
soder om samhéllet Kjulads i Eskilstuna kommun, S6dermanlands 14n. Det planerade
verksamhetsomradet ligger inom ett storre omrade som omfattas av detaljplan for industri,
lager- och logistikverksamheter. Omradet for planerat grundvattenuttag, cirka 1 000 m? inom
fastigheten Kafjardsskogen 1:2, omfattas inte av ndgon detaljplan. Omrédet kring
ROCKWOOL:s fastighet dr glesbebyggt och bestar av enstaka hus och gérdar. Narmsta
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bostadshus ligger cirka 500 meter véster om fastigheten medan ndrmsta sammanhallande
bebyggelse utgdérs av Dammsiang cirka 1,4 km nordvést om fastigheten. Eskilstuna flygplats
ligger drygt 500 meter dster om den Ostra fastighetsgransen.

Inom verksamhetsomrddena forekommer inga omraden av riksintresse enligt 3 eller 4 kap
miljobalken eller omrdden som omfattas av omradesskydd enligt 7 kap miljobalken. Narmaste
riksintressen och skyddade omrade dr Ekorneberg (Naturvardsverket, 2000a) och Lindhom-
Lerbole (Naturvardsverket, 2000b), som dr riksintresse for naturvarden tillika Natura 2000-
omraden. Omradena ligger cirka 1 km respektive 2,5 km nordost om verksamhetsomradet och
utgor representativa odlingslandskap for Médlaromradet. Cirka 2 km norr om
verksamhetsomradet finns ett utpekat omrade av riksintresse for kulturmiljon, Kafjarden. E20
och Sveadalsbanan, cirka 1,5 km norr respektive 1,8 km s6der om den planerade
verksamheten, utgor riksintressen for kommunikation enligt 3 kap 8 § miljobalken.

En sméltugn for tillverkning av stenull maste vara i kontinuerlig drift till f61jd av de hoga
temperaturer som kravs for att halla materialet smélt — regelbundna avbrott skulle bland annat
leda till skador pa ugnen och hoga energi- och underhdllskostnader. Den planerade
verksamheten kommer dérfor att vara i drift 24 timmar/dygn éaret runt och produktionen
kommer sannolikt att drivas 1 3-skift k1 07.00-15.00, k1 15.00-23.00 och kI 23.00-07.00. In-
och utleveranser sdisom mottagning av ravaror och uttransport av fardiga varor sker
foretrddelsevis mandag—fredag k1 07.00—18.00. Interna transporter med lastbil, lastare och
truck sker dygnet runt.

Révarorna for produktionen utgdrs av material (huvudsakligen sten) och bindemedel.
Produktionen genomfors genom laddning och sméltning av ravara dar smiltning sker genom
eldrivna grafitelektroder, bindemedelsblandning, spinnprocess, hdrdning och kylning samt
tillskdrning och paketering.

Antalet transporter till och frdn verksamheten beror pa aktuellt sortiment men uppskattas till 1
genomsnitt cirka 42 lastbilar per dag av inkommande ravara och cirka 86 lastbilar per dag av
utgdende fardigvara. Den totala energiférbrukningen dr betydande framst med anledning av
den planerade elektriska sméltugnen. Den érliga energidtgangen vid maximal produktion
beddms uppga till 225 GWh. Behovet av processvatten forvéntas uppga till cirka

150 000 m*/4r. Verksamheten forbrukar ocksa gas vid efterbriinning av rokgaser fran
sméltugnen och hirdningsprocessen, forvintad anvandning kommer att vara knappt

100 GWh/ér, men behovet kan komma att minska om elektriska brannare viljs. Lagringen av
gas kommer att understiga nivierna for Sevesoklassning. Verksamheten forbrukar ocksa
drivmedel och kemikalier. Det uppkommer ockséd produktionsrelaterat avfall 1 verksamheten
som avses omhéndertas av godkdnda mottagare.

Den planerade verksamheten kan ge upphov till paverkan och effekter f6r manniskan och
miljo. Det kommer inte att avledas nagot processvatten fran verksamheten, mer &n i mycket
sma mangder, och dagvatten som uppkommer inom verksamhetsomradet kommer att samlas
upp och anvéndas i produktionsprocessen. For de fall mer dagvatten uppkommer én vad som
kan samlas upp momentant projekteras omradet for att fordrdja och avleda dagvattnet i
enlighet med bestimmelserna i géllande detaljplan. Det sanitéra spillvattnet fran
personalutrymmen planeras att avledas till det kommunala spillvattennitet.
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Utslédppen till luft upptrader huvudsakligen vid momenten smiltning, spinning, hdrdning och
kylning. Utdver detta sker dven utsldpp fran ventilation av produktionslinje och
rdvaruhantering samt frin transporter. Emitterande &mnen bedéms huvudsakligen vara NH3,
stoft, NOx, SO, fenol, formaldehyd och metaller. Utslédppen av luft kommer att renas i
enlighet med bista mojliga teknik och géllande BAT-bestimmelser. Som ett tilldgg till den
reningsutrustning som foreslogs i den forra ansokan utreder nu ROCKWOOL mgjligheterna
att dven installera en ammoniakskrubber till spinnkammaren, effektivare avsvavling pa
smaltugnen samt ersdtta konventionellt bindemedel med ett bindemedel utan formaldehyd for
stora delar av produktsortimentet. I det fortsatta arbetet kommer ROCKWOOL att utreda nyss
ndamnda reningstekniker, samt andra som kan komma att aktualiseras. Detta kommer att
redovisas i kommande MKB.

En miljokonsekvensbeskrivning (MKB) kommer att tas fram och pa ett objektivt sétt beskriva
och bedoma de effekter och konsekvenser som den forvintade miljopaverkan kan medfora pa
manniskors hilsa och miljon. Avgransningen for kommande MKB gors slutligen efter
genomfort samrad.

De spridnings- och depositionsberdkningar som genomfordes infor foregaende ansékan
visade att emissionerna inte riskerade att medfora att nagon miljokvalitetsnorm dverskreds.
Nya spridnings- och depositionsberdkningar kommer att genomforas som baseras pa de nya
forutsdttningarna med reducerade utsldapp och redovisas i MKB. En ny beddmning kommer
att goras huruvida det nu lagre tillskottet av ndringsdmnen i narliggande Natura 2000-omrade
kan komma att paverka miljon i omradet. Infor foregdende ansdkan genomfordes ocksa
modelleringar av paverkan pa grundvattnet, sdvidl med avseende pa grundvattennivaer som pa
forekommande PFAS-fororening. Dessa modelleringar kommer att uppdateras for ett storre
uttag 1 MKB. En ny inventering av mosippa och hybrider av denna kommer att genomforas
for att sdkerstélla att ndgon risk for paverkan inte foreligger.

Infor ansdkan om tillstand for miljéfarlig verksamhet ska samrad genomforas enligt
miljobalkens 6 kapitel. Det samradd som nu genomfors avser ett avgransningssamrad enligt
6 kap 29-31 §§ miljobalken. Detta samrad genomfors trots att verksamheten, enligt
Miljobedomningsforordning (2017:966) 6 §, inte pa forvédg ska antas medfora en betydande
miljopaverkan. Bolaget bedomer att verksamheten dr av en sdidan omfattning att en sddan
miljopaverkan dnd4 ér att forvanta varfor nagot utredningssamrad enligt 6 kap 23-26 §§
miljobalken inte har genomforts.

fran Borkdn Weonkba a/ﬁ/f?

Johan Berlin Monika Wallfisz
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Nr Datum Kommentar
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2 2025-05-12 grundvattenuttag hade felaktigt angivits som 1 000 m?3 i stéllet for m2.

Tillagg angaende installerad uttagsbrunn pa sidan 32.
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1 Inledning

P& uppdrag av och i samarbete med ROCKWOOL AB (ROCKWOOL/Bolaget) har DGE
Mark och Milj6 AB (DGE) sammanstallt foreliggande dokument som underlag for
genomforande av ett avgransningssamrad enligt miljobalkens 6 kapitel infor en ny
tillstdndsansokan for Bolagets verksamhet pa fastigheterna Aspestahult 1:8 och
Kafjérdsskogen 1:2 i Eskilstuna kommun.

2 Bakgrund

ROCKWOOL o6nskar etablera en ny stenullsfabrik och ddrmed sékra tillgangen pé hallbara
stenullsprodukter med lidgre klimatpdverkan péd den svenska byggmarknaden. I dagsliget sker
transporter av dessa stenullsprodukter till Sverige frain ROCKWOOL:s befintliga fabriker i
Norge och Danmark. ROCKWOOL:s hela produktsortiment utgdrs av stenull designat och
utformat for olika syften inom byggindustrin. Det stora anvandningsomradet ar
varmeisolering i alla typer av byggnader for till exempel vindsbjélklag, ytterviggar,
mellanviggar, bjédlklag och lagenhetsskiljande vdggar och bjdlklag. Andra produkter &r
specialiserade pé passivt brandskydd som i hdndelse av brand férdrdjer brandens spridning.
Investeringen kommer att bidra till koncernens mal om att sdnka de totala CO»-utsldppen vid
de nordiska fabrikerna.

ROCKWOOL AB har sedan 2020 genomfort tva avgransningssamrad i1 enlighet med 6
kapitlet miljobalken och lamnade i oktober 2023 in ansdkan om tillstand till Mark- och
Miljodomstolen vid Nacka tingsritt. Efter domstolens handlaggning med huvudférhandling i
november 2024 avslog Mark- och Miljodomstolen ROCKWOOL:s ansdkan strax innan julen
2024.

ROCKWOOL har efter ovan ndmnda avgdrande arbetat vidare med alternativ avseende
rening for att minska utsldpp till luft samt fortsatt utreda nya alternativa bindemedel for att
ytterligare minska utslépp till luft. Aven lokaliseringsfrdgan ses 6ver och fordjupas. I detta
samradsunderlag presenteras en del av resultatet fran dessa utredningsarbeten och ytterligare
fortydliganden kommer att presenteras i ansokan. P4 ett flertal omrédden har Bolaget skérpt
sina ambitioner i syftet att klara gillande BAT-AEL ":er i det ldgre intervallet.

Den planerade produktionsenheten i Eskilstuna kommer, likt foregdende ansokan, att ha en
smaltteknik baserad pa el. Det innebér visentligt minskade CO»-utsldpp jdmfort med fossila
branslen. Samtidigt kommer mdjligheten att ta tillbaka och atervinna spill och
rivningsmaterial (stenull) frdn svenska byggarbetsplatser skapa nya mojligheter till en cirkulér
ekonomi dven for kunderna. En annan viktig fordel sett till bdde service och miljoaspekt dr att
transportstrickorna minskas betydligt.

ROCKWOOL Group fattade ar 2016 ett beslut om att skifta till produktionsmetoder med
lagre klimatpaverkan. Koncernen har satt upp ett klimatmal f6r 2030 som innebar att CO»-
utsldppen ska minska. Pa nordisk niva har CO;-utslédppen minskat med 70 % sedan 1990.

" En BAT-AEL (Best Available Technique - Associated Emission Level/Bista Tillgéingliga Teknik — Tillhérande
Utsldppsniva) dr ett referensintervall for utslapp (t.ex. mg/l i vatten eller mg/Nm?® i luft) och anges i BAT-
slutsatserna for, i detta fall, glas och mineralullsbranschen.
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Detta har uppnatts genom skifte av sméltteknik samt konvertering fran kol till biogas pé flera
fabriker 1 Norden.

2.1 Verksamhetsutovare

ROCKWOOL AB ir en del av ROCKWOOL Group, som &r virldens storsta
stenullsproducent med cirka 12 000 anstédllda. Huvudkontoret ligger utanfor Képenhamn i
Danmark och det svenska kontoret dr placerat i Jonkoping.

ROCKWOOL:s historia stricker sig mer #in 80 ar tillbaka i tiden. Ar 1937 forde Gustav
Kéhler den vulkaniska principen till Danmark och startade den forsta stenullsfabriken i
nirheten av Kopenhamn. P4 plats startades sa tillverkningen av byggnadsisolering som kunde
klara av det tuffa skandinaviska klimatet.

Efter att ha visat sig framgangsrikt pd hemmaplan borjade foretaget expandera utomlands och
ROCKWOOL:s produkter ar idag efterfragade 6ver hela vérlden. Koncernen driver 42
fabriker 1 23 lédnder och har ett globalt nitverk av forsiljningskontor, distributdrer och
partners.

Den unika kombinationen av enastdende brand-, akustiska- och termiska isoleringsegenskaper
tillsammans med hog kvalitet och lang hallbarhet bidrar till energieffektiva, hidlsosamma och
trygga byggnader virlden 6ver. Stenullen dr dessutom atervinningsbar.

Révaran ar primért vulkanisk sten och den finns i1 naturen i 6verflod. Genom att smélta ner
stenen tillverkas stenull, som ar det material alla Bolagets produkter &r baserade pa. Mest ként
ar ROCKWOOL f{6r stenullsisolering inom byggindustrin, men internationellt erbjuder
Bolaget produkter for manga fler omraden.

Omsittningen for ROCKWOOL Group 2021 var 3 855 miljoner Euro (nettoforséljning).
ROCKWOOL AB ingér i ett nordiskt OPCO och Sverige dr den stdrsta och mest expansiva
marknaden i Norden. ROCKWOOLprodukter aterfinns pé de flesta storre byggvarukedjor 1
Sverige och Bolaget arbetar med majoriteten av landets storsta entreprendrer. ROCKWOOL
AB omsatte 1 098 miljoner SEK under 2024. Det var en 6kning med cirka 0,6 % mot 2023.

ROCKWOOL AB ir certifierad enligt ISO 9001 och ISO 14001.

3 Administrativa uppgifter
Verksamhetsutovare: ROCKWOOL AB
Organisationsnummer:  556347-9152

Besoks- och postadress: ROCKWOOL AB
Kompanigatan 5
553 05 Jonkoping

Kommun: Eskilstuna kommun

8 (44) dge.se



ROCKWOOL AB, Eskilstuna Rapport

Samradsunderlag 2025 Datum: 2025-05-11
Uppdragsnr: P220213
Dokumentnr: 17776-1-25
Lan: Sodermanlands Lan
Kontaktuppgifter: Jonas Zacharoff

Verkstillande direktor, Sverige
Tel: 070 529 29 39
E-post: jonas.zacharoff(@rockwool.com

Anders Wase Wastring

Miljochef, ROCKWOOL Nordics

Tel: +45 41 50 88 79

E-post: anders.wase.westring@rockwool.com

Samrédet avser: Avgransningssamrad géllande tillstandsansdkan for mineraliska
produkter i enlighet med provningskod 26.10-1i och tillstandsplikt
B 1 miljoprovningsforordningens 14 kap. 2 §,

»2 § Tillstandsplikt B och verksamhetskod 26.10-i gdller for
anldggning for smdltning av mineraler, inklusive tillverkning av
mineralull, med smdltning av mer dn 20 ton per dygn eller mer dn
5 000 ton per kalenderdr.”

for atervinning av avfall i enlighet med prévningskod 90.420 och
tillstdndsplikt B i miljoprovningsférordningens 29 kap. 69 §

769 § Tillstandsplikt B och verksamhetskod 90.420 gdller for att
behandla icke-farligt avfall, om den tillforda mdngden avfall dr
mer dn 500 ton men hégst 100 000 ton per kalenderar.”

samt for bortledande av grundvatten for industriellt bruk enligt
miljobalken 11 kap. 9 §.

Samrdadet avser dven ett eventuellt tillstdnd enligt miljobalken
7 kap 28 a §.

Fastigheter: Aspestahult 1:8, Eskilstuna kommun (gare ROCKWOOL AB)
Kafjardsskogen 1:2, Eskilstuna kommun (dgare Sveaskog)

Tillamplig lagstiftning:  Industriutslappsforordningen (2013:250) och BAT-slutsatser for
tillverkning av glas och mineralull offentliggjorda den 8 mars 2012

Verksamheten omfattas inte av lagen (1999:381) forordningen
(2015:236) och foreskrifterna (MSBFS 2015:8) om atgarder for att
forebygga och begrinsa foljderna av allvarliga kemikalieolyckor.

4 Omfattning
Samréadet avser byggnation och drift av en stenullsfabrik pa fastigheten Aspestahult 1:8 med

en uppskattad slutlig produktion om 120 000 ton fardiga varor per &r samt biprodukt i form av
tappjarn. I verksamheten avses ockséd byggavfall i form av mineralull att emottas for
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materialdtervinning. Det &r i dagsldget svért att forutse hur stor del av ravaruférbrukningen
detta kommer att avse, men antas pa sikt éverstiga 20 000 ton/ar.

Verksamheten kommer att bedrivas dygnet runt, arets alla dagar.

Samradet avser dven ett grundvattenuttag om maximalt 150 000 m? per ar inom fastigheten
Kafjérdsskogen 1:2 i1 Eskilstuna kommun, se Figur 1, med syfte att forse anldggningen med
tillrdckliga mangder processvatten. Samradet avser dven en utredning om huruvida

verksamheten kan forvintas pé ett betydande sétt paverka miljon i ett Natura 2000-omrade.

Teckenforklaring

[] rockwool aB

—— Kafjardsskogen 1:2 Fastighetsgrans
ZZ Primart brunnsomrade

@  Uttagsbrunn

©  Reservbrunn

Aspestahult-1:

Kafjardsskogen:1:2 40 P

Karta: Metria
Datakaéllor: Rockwool AB

Uppdrag: Rockwool AB, Samradsunderlag
Uppdragsnummer: P220213

DGE Datum: 2025-04-14

Figur 1. Detaljkarta. Fastighetsgrinsen for Aspestahult 1:8 sammanfaller med stenullsfabrikens
verksamhetsomrdde.

5 Omgivningsbeskrivning

I f6ljande avsnitt redovisas verksamhetens lokalisering samt det aktuella omradets
planforhéllanden och forutsattningar. Den lokaliseringsutredning som lett fram till den nu
aktuella platsen har fordjupats sedan foregaende tillstandsprovning och kommer att redovisas
1 kommande miljokonsekvensbeskrivning, MKB.

5.1 Lokalisering och planférhallanden

Verksamhetsomradet for den planerade anliggningen ir ett cirka 178 000 m? stort omrade pa
fastigheten Aspestahult 1:8 cirka 8 km dster om Eskilstuna stad och cirka 3 km s6der om
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samhillet Kjulaas i1 Eskilstuna kommun, S6dermanlands lén, se Figur 2. Planerat
grundvattenuttag dr lokaliserat inom fastigheten Kafjardsskogen 1:2 och upptar dér en yta av
cirka 1 000 m?.

A Teckenférklaring
[] Rockwool a8

Kjulas

s1ejdbA|4 eums|p{s3

Karta: Open Street Map
Datakallor: Rockwool AB

Uppdrag: Rockwool AB, Samradsunderlag
Uppdragsnummer: P220213

o 075 1,5 km 908 DEE Datum: 2025-04-07
| I S N —

Kartdata © Op P jsgivare (www. org)

Figur 2. Oversiktskarta

Omrédet mellan Eskilstuna, i vidster, och den aktuella fastigheten domineras av
produktionsskog med tall och en del gran. Markomrddena ster om verksamhetsomradet
préiglas av Eskilstuna flygplats och ett smébrutet jordbrukslandskap med omvixlande
skogspartier.

5.1.1 Oversiktsplan

Delar av Eskilstunas géllande oversiktsplan (Eskilstuna kommun, 2021), vilken vann laga
kraft 19 oktober 2021, innefattar Fastigheten Aspestahult 1:8, som dven motsvarar den
planerade industrins verksamhetsomrade, se Figur 3. I 6versiktsplanen framkommer att
fastigheten ligger inom ett storre omrdde utpekat som utbyggnadsomrade for verksamheter
och industrier samt att logistikparken norr om ROCKWOOL:s fastighet utgdr en strategisk
punkt pa landsbygden. I sodra delen av logistikparken pekas ocksa ett utbyggnadsomréade for
kraftvdrmeverk ut.

11 (44) dge.se



ROCKWOOL AB, Eskilstuna Rapport

Samradsunderlag 2025 Datum: 2025-05-11
Uppdragsnr: P220213
Dokumentnr: 17776-1-25

,,,,,

Teckenforklaring

D Rockwool AB

©  Brunnsplacering

B Utbyggnadomrade Verksamheter och Industrier

@ Grén infrastruktur
D Rullstensas

Rekreation pa landsbygden

@  Strategiska punkter p4 landsbygden

. Karta: Open Street Map
P . Datakallor: Eskilstuna kommun

Uppdrag: Rockwool AB, Samradsunderlag
Uppdragsnummer: P220213

DGE Datum: 2025-03-21

Figur 3. ROCKWOOL:s verksamhetsomrdde i forhdllande till Eskilstuna kommuns gdllande oversiktsplan.

Runt Eskilstunas flygplats har ett omrdde markerats som utredningsomrade for mojlighet att
utveckla flygplatsen, inklusive anslutning till jirnvag. Detta utredningsomréde innefattar dven
ROCKWOOL:s industriomrade samt de tilltdnkta brunnsplaceringarna.

I nordsydlig riktning, vaster om verksamhetsomrédet, striacker sig ett omrade som 1
oversiktsplanen dr identifierad som gron infrastruktur och som till stor del d4ven utgors av
Kjuladsen, se avsnitt 5.4. En liten del av det utpekade omradet 6verlappar med
verksamhetsomradets nordvistra horn samt den del av Kafjardsskogen 1:2 dér
grundvattenuttag dr planerat. Kjuladsen pekas ocksa ut som viktigt for rekreation pa
landsbygden.

I 6versiktsplanen framkommer &ven att en fordjupad oversiktsplan for Eskilstuna
Logistikpark dr antagen &r 2013. Omradet for den fordjupade Gversiktsplanen omfattar
ROCKWOOL:s verksamhetsomrade och brunnsplaceringar, dér brunnsplaceringarna ligger
inom omrade utpekat som gronomrade. I den fordjupade 6versiktsplanen framgar att
verksamheter kommer att dominera markanvandningen 1 omrédet. Inriktningen ska i forsta
hand vara logistikverksamheter. Dock ndmns att viss varuproduktion och
sammansattningsindustri kan vara forenlig med logistik (Eskilstuna kommun, 2013).

5.1.2 Detaljplan

Fastigheten Aspestahult 1:8, som d&ven motsvarar den planerade stenullsfabrikens
verksamhetsomrade, ligger inom ett storre omrade som omfattas av detaljplan for industri,
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lager- och logistikverksamheter (Eskilstuna kommun, 2020), Figur 4. Den ursprungliga
detaljplanen togs fram for logistikparken 2013 och har i &ndring 2020 bland annat justerats
avseende byggnadshdjder. Omréadet for planerat grundvattenuttag omfattas inte av ndgon
detaljplan. Det foljdforetag som anldggande av vattenledningar mellan uttagsbrunnar och
stenullsfabriken utgor berdr detaljplan for logistikparken enligt ovan. Berort markomrade
anges 1 detaljplanen som natur. Planomradet avgréinsas i norr av E20, 1 véster av ldnsvédg 899,
1 soder av Svealandsbanan och i 6ster av Eskilstuna flygplats. Aspestahult 1:8 ligger i de
centrala delarna av planomradet. Flygplatsen ligger drygt 500 meter dster om den Ostra
fastighetsgrinsen.

S Teckenforklaring

] Rockwool AB

Datum: 2020-09-08
Uppdragsnummer: 413747

DGE

1000 2000 MARK OCH MO
m

© Lantmaéterief Dnr: R50046490_190001

Figur 4. Planomrdde for detaljplan Aspestahult 1:1 m fl, Eskilstuna logistikpark (orange). Fastigheten
Aspestahult 1:8 dr beldgen i planomradets centrala delar (bld linje).

5.2 Narliggande bostader och verksamheter

Omrédet kring ROCKWOOL:s fastighet ér glesbebyggt och bestar av enstaka hus och gérdar
av vilka flera avetablerats i samband med den markomvandling som f6ljt av detaljplanen for
logistikparken. Narmaste bostadshus ligger vid Hjortsberga, cirka 500 meter vister om
fastigheten. Ndrmaste sammanhallande bebyggelse utgors av Dammséang cirka 1,4 km
nordvist om fastigheten och Kjulaés cirka 2,7 km norr om fastigheten.

Etablering av verksamheter inom logistikparken pagér 16pande och har hittills fridmst bestatt

av lager och logistik samt en serverhall. Verksamheterna ar av den art att kumulativa effekter
framfor allt dr att vdnta avseende trafikbelastningen i omradet.
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5.3 Riksintressen

Inom fastigheten, eller 1 nira anslutning till denna, forekommer inga omraden av riksintresse
enligt 3 eller 4 kap miljobalken.

Narmaste riksintressen dr Ekorneberg och Lindhom-Lerbdle, som ar riksintresse for
naturvarden enligt 3 kap 6 § miljobalken. Omradena ligger cirka 1 km respektive 2,5 km
nordost om verksamhetsomréadet och utgdr representativa odlingslandskap for Malaromradet
med lang kontinuitet som préglas av naturbetesmark och mycket art- och individrik flora.

Ytterligare 5 km at nordost ligger Milaren med 6ar och strandomréden som é&r av riksintresse
for det rorliga friluftslivet enligt 4 kap 2 § miljobalken. Milaren omfattas &dven av riksintresse
for yrkesfisket och natur enligt 3 kap 5 respektive 6 §.

Cirka 2 km norr om verksamhetsomrddet finns ett utpekat omrade av riksintresse for
kulturmiljon, Kafjarden. Riksintresset visar landhdjningens och utdikningsprojektens
betydelse for Kafjardenomradets utveckling 6ver tid vad géller kolonisering och bebyggelse
och dr darfor dven rikt pa kulturlimningar. Cirka 4 km Oster om verksamhetsomradet
aterfinns ytterligare ett riksintresse for kulturmiljon, Barva-Lindholm-Sdderby, bland annat
utpekat for ett rikt och tétt fornlimningsbestand samt vélbevarade herrgardsmiljoer
(Riksantikvariedmbetet, 2020).

E20 och Svealandsbanan, cirka 1,5 km norr respektive 1,8 km soder om den planerade
verksamheten, utgor riksintressen for kommunikation enligt 3 kap 8 § miljobalken.

Inga 6ppna riksintressen utpekade av Forsvarsmakten enligt 3 kap 9 § finns 1
verksamhetsomradets ndiromrade. Daremot klassas Eskilstunas flygplats som ett omride av
betydelse for Forsvarsmakten. Inom det utpekade omrédet, vilket bland annat innefattar
ROCKWOOL:s verksamhetsomrade, kan objekt hogre 20 meter innebéra en flygsakerhetsrisk
(Forsvarsmakten, 2023).

Niérliggande omrdden av riksintresse illustreras pd karta i Figur 5.
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Figur 5. Riksintressen enligt 3 och 4 kap miljébalken.

5.4 Skyddade omraden

Inom fastigheten, eller i dess omedelbara nérhet, forekommer inga omrdden som omfattas av
omradesskydd enligt 7 kap miljobalken.

Nérmaste Natura 2000-omraden utgdrs av de tva omradena, som ocksa &r av riksintresse for
natur, Ekorneberg och Lindhom-Lerbdle. Infor planerna av den aktuella verksamheten har en
naturvirdesinventering genomforts av Calluna &r 2019 omfattande samtliga utpekade Natura
2000-omraden inom 10 km fran verksamhetsomréadet: Karlslundsskogen, Duvtorp,
Torparskogen, Sofiebergsasen och Bjornevad. I inventeringen ingick dven ett antal ytor
(Kjuladsen, Arbytorp, Lovniset och Harsétter) som inte dr utpekade Natura 2000, men som
forvantades hysa Natura 2000-habitat med sérskilt fokus pa naturbetesmarkerna 1 trakten.

Inventeringen visar att Natura 2000-omradena utgor vardekdrnor med hog artrikedom och
forekomst av ett flertal fridlysta eller rodlistade arter. Naturbetesmarkerna i omradet har en
mycket lang historia av hdvdkontinuitet, vilket skapar goda forutsittningar for den
hidvdgynnade floran. Den aktuella beteshdvden ér god i alla de inventerade betesmarkerna.
Forekomst av krdvande arter som backsippa, faltgentiana och solvidnda ér vérdefulla inslag
som &r ett resultat av detta. I granskogsmiljoerna dr det tillgangen pé dod ved kombinerat med
de rika forhallandena 1 marken som utgor viktiga forutsittningar for den biologiska
mangfalden. Av stor betydelse ar ocksé att de aktuella skogspartierna har en trddkontinuitet da
de tidigare utgjort betad skog dér det inte bedrivits kalhyggesbruk.
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Runt sjon Nasen, cirka 3 km i sydostlig riktning frdn verksamhetsomradet, forekommer ett
djur- och vixtskyddsomrade dér jakt pd fagel ar forbjudet.

Ovan nimnda skyddade omraden illustreras i Figur 6 nedan.
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Figur 6. Skyddade omrdden.

Tabell 1. Inventerade Natura 2000-omrdden med tillhérande kartkod.

Natura 2000-omrade Kartkod

Ekorneberg
Lindhom-Lerbole
Karlslundsskogen
Duvtorp
Torparskogen

Sofiebergsasen

~N OO o A W N =

Bjornevad

5.5 Ovriga naturvirden

Inom fastigheten Aspestahult 1:8 har skogen avverkats och markberedande atgiarder
genomforts i samband med den markomvandling som f6ljt av att omradet detaljplanelagts for
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industri (se under 5.1.2). Till f6ljd av tidigare dtgidrder saknar fastigheten objekt eller lokaler
med natur- och kulturvérden av betydelse.

Fastigheten angrénsas i soder av ett skogsomrade som i vissa delar identifierats med
naturvdrdesklass 4 (visst naturvérde) i en naturviardesinventering som genomfordes ar 2018
inom ramen for nu géllande detaljplan i omradet. Enligt detaljplanen ska skogsmarken
undantas exploateringsplaner sa att objektet kan utgora en mgjlig spridningskorridor for
véaxter och djur mot Kjuladsen. Skogen har dirfor planlagts som naturmark och inte
inkluderats 1 den aktuella fastigheten. Detsamma géller en skogsrida langs med Lv 899.

Kjuladsen ér en nord-sydligt 16pande grusas beldgen pa andra sidan Lv 899 omedelbart véster
om verksamhetsomradet. Kjulaasen ar utpekat 1 ldnsstyrelsens naturvardsprogram
(Lénsstyrelsen Sodermanland, 1991) och har stort lokalt védrde for biologisk mangfald,
friluftsliv och som grundvattentikt. Asen ir till stor del tallbevuxen och uppvisar en av linets
storsta forekomster av mosippa.

Soder om Kjulaésen, cirka 1,5 km sydvast om verksamhetsomradet, ligger Svarvaremossen
ett vatmarks- och sumpskogsomride med hogt naturvirde enligt vitmarksinventeringen och
utpekat i ldnsstyrelsens naturvardsprogram. Inom omradet finns dven en utpekad
nyckelbiotop.

Fortsatt véaster om Kjuladasen forekommer mindre omraden med nyckelbiotoper och objekt
med naturvérden.

Cirka 1 km norr om Aspestahult 1:8 finns ytterligare ett naturomrade som 1
naturvirdesinventeringen identifierades med naturvérdesklass 3, patagligt naturvirde. Inom
detta omrade finns ocksa ett naturvirdesobjekt med barrskog utpekat av Skogsstyrelsen.

Ekorneberg och Lindhom-Lerbdle (se avsnitt 5.2) ingar dven i lansstyrelsens
naturvardsprogram och program for bevarande av odlingslandskapets natur- och
kulturmiljovirden, Naturvardsverkets nationella bevarandeplan for odlingslandskapet.
Omradena ar ocksé utpekade som vérdefulla i Jordbruksverkets dngs- och
betesmarksinventering.

Se Figur 7 nedan for forekommande naturvarde.
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Figur 7. Ovriga naturvdrden i verksamhetsomrddets ndromrdde.

5.5.1 Naturvardesinventering

ROCKWOOL lit Calluna infor tidigare ansdkan utfora en naturvdrdesinventering och
svampinventering ar 2021 inom delar av fastigheterna Aspestahult 1:8 och Kafjardsskogen
1:2 (Mattsson, J. 2021). Bakgrunden till inventeringen var det dé planerade
grundvattenuttaget pé fastigheten Kafjardsskogen 1:2. Vid inventeringen avgriansades totalt
fyra naturvdrdesobjekt, varav tre med hogt naturvérde (naturvérdesklass 2) och ett med
patagligt naturvirde (naturvirdesklass 3). I Figur 8 redovisas inventeringsomradets
utbredning och de naturvérdesobjekt som da identifierades. Inga av dessa omréden ligger
inom fastigheten Aspestahult 1:8, men ett omrade med patagligt naturvirde (klass 3) ligger i
néra anslutning till uttagsbrunn for da planerat grundvattenuttag inom fastigheten
Kafjardsskogen 1:2.
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Figur 8. Utbredning av inventeringsomrddet vid genomford NVI och svampinventering och de naturvirdesobjekt
som identifierades. Fastigheten Aspestahult 1:8 syns i den 6vre hogra delen av kartan.

ROCKWOOL lét dven Calluna genomfora en riktad naturvirdesinventering av mosippa.
Mosippan ér rodlistad och klassad som starkt hotad samt fridlyst 1 hela landet enligt 8 §
artskyddsforordning (2007:845). Fridlysningen innebdr att det ar forbjudet att plocka, griva
upp eller pa annat sétt ta bort eller skada exemplar av vixterna samt att ta bort eller skada fron
eller andra delar. Den riktade artinventeringen genomfordes inom en begrinsad del av det
praktiska influensomradet for tidigare ansokt grundvattenuttag. Avgriansningen sattes utefter
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vid tillfallet foreslagna placering av brunnar da denna yta kan komma att berdras av
markberedning samt avverkning. Inga tidigare fynd av mosippa fanns registrerade pa
Artportalen inom detta begridnsade inventeringsomrdde. Den kompletterande inventeringen
resulterade 1 ett fynd av mosippa inom inventeringsomradet.

5.6 Kulturvarden

Verksamhetsomradet ligger 1 ett gammalt kulturlandskap och omgivningarna ar generellt rika
pa fornldmningar och 6vriga kulturhistoriska lamningar. Inom detaljplaneomradet for
Eskilstuna logistikpark och fastigheten Aspestahult 1:8 har erforderliga arkeologiska
undersokningar av berdrda lamningar utforts i samband med den markomvandling som f6ljt
av att omradet detaljplanelagts for industri. Numera borttagna kulturlimningar pa fastigheten
har enligt uppgift frdn kommunen utgjorts av gropar och brunn/kélla. Deras tidigare
lokalisering redovisas 1 fornldamningsregistret, men registret har &nnu inte uppdaterats med
information om undersdkning och borttagning.

I skogsridan langs med Lv 899 och strax utanfor fastighetsgransen finns ytterligare en
brunn/kélla registrerad. Langs med Kjuladsen och Lv 899 har ett flertal dldre fardvigar
patraftats.

Se Figur 9 nedan for forekommande fornldmningar.
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Figur 9. Fornldmningar i verksamhetsomradets ndromrdde.
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5.7 Geologi och hydrogeologi

Omradets geologi praglas av Kjuladasen som gar i nord-sydlig riktning pa véstra sidan om Lv
899. Kjuladsen bestér av isdlvssediment och ar lokalt mycket blockig i ytan. Inom
ROCKWOOL:s fastighet finns 1 vister ett omrade med utsvallat grusmaterial och 1 dster
postglacial sand. Jorden inom de héjdomréden som finns dster och sydost om omradet bestar
av sandig morén. Langst 1 nordost gransar omrédet till mark dér jorden Gverst bestér av glacial
lera 1 anslutning till den tidigare garden Rosendal. Nordvést om omradet finns berg i dagen
(Sveriges geologiska undersokning, 2023a).

Berggrunden i omradet utgors av granodiorit-granit (Sveriges geologiska undersokning,
2023b). En deformationszon l6per 1 nord-sydlig riktning i anslutning till Lv 899 och en annan
gér 1 vast-0stlig riktning langs med vigen mot Rosendal inom den norra delen av omradet.
Genomforda geotekniska undersékningar inom fastigheten visar att djupet till berggrunden
varierar inom fastigheten, fran cirka 1 meter till cirka 12 meter (Loxia Group, 2020).

5.8 Recipienter
5.8.1 Ytvatten

Omradet ligger inom avrinningsomradet for Mélaren-Sorfjarden (WA93226456, SE658715-
155810) som mynnar ut i Mélaren?.

Milaren-Sorfjardens ekologiska status dr klassad som otillfredsstédllande till foljd av
overgodningsproblematik. Fysisk paverkan genom dammar, barridrer och slussar som utgor
vandringshinder bedoms som mattlig. Statusen for svidmplanets strukturer och funktion runt
sjoar fran hyggen, aktivt brukad akermark och hardgjorda ytor forekommer bedéms som
otillfredsstéllande. Milaren-Sorfjardens kemiska status ér ej god till f61jd av hoga halter av
kvicksilver och bromerad difenyleter (6verallt verskridande &mnen). Beslutade
miljokvalitetsnormer for Méalaren-Sorfjarden ar god ekologisk status ar 2033 respektive god
kemisk status med mindre stranga krav for kvicksilver och bromerad difenyleter.

5.8.2 Grundvatten

Mitningar av grundvattennivin i omradet har gjorts inom ramen for gillande detaljplan.
Grundvattennivaerna varierar i omradet, men 1 omradets véstra del ligger ytan pa cirka 2—
3 meter under markytan.

Verksamhetsomradet angrénsar 1 véster till grundvattenférekomsten Badelundaédsen-
Eskilstuna-Visteras (WA87193795, SE660221-154640)3, ett grundvattenmagasin i en sand-
och grusas avsatt under senaste istiden, se Figur 10. Den kvantitativa statusen bedéms vara
god med uttagsmojligheter pé cirka 25125 1/s (cirka 2 000—10 000 m>/d).

2 VISS (Vatteninformationssystem Sverige) 2023-02-01:
https://viss.lansstyrelsen.se/ Waters.aspx?waterMSCD=WA93226456
3 VISS (Vatteninformationssystem Sverige) 2023-02-01:
https://viss.lansstyrelsen.se/ Waters.aspx?waterMSCD=WA87193795
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Grundvattenforekomstens kemiska status bedoms vara god. Beslutade miljokvalitetsnormer
for forekomsten dr god kvantitativ status och god kemisk status.

Teckenfoérklaring

[] Rockwool AB
Vattendrag MKN 5 kap. MB

Sjéar MKN 5 kap. MB

Grundvatten MKN 5 kap. MB

Datum: 2020-09-08
Uppdragsnummer: 413747

DGE

MARK OCH MILJO

Figur 10. Vattenforekomster enligt 5 kap miljébalken.
5.8.3 Luft

Miljokvalitetsnormer for luft finns till skydd for ménniskors hélsa for kvavedioxid,
svaveldioxid, kolmonoxid, marknira ozon, bensen, partiklar (PM;0/PM>,5)*, bens(a)pyren,
arsenik, kadmium, nickel och bly. Normer for skydd av vixtligheten finns dven for
kvaveoxider, svaveldioxid och markndra ozon. Miljokvalitetsnormerna géller for luften
utomhus 1 hela riket.

Ostra Sveriges luftvardsforbund vervakar, analyserar och beskriver luftkvaliteten i
Stockholms, Uppsala, Gavleborgs och S6dermanlands 1dn. Matpunkter finns pa representativa
platser for urban och regional miljo. Utifran métresultaten gors modellbaserade berdkningar
for dvriga delar av dvervakningsomradet®. Ansvaret for dvervakning i regional miljo har
Naturvardsverket och nirmsta métpunkt finns numera utanfor Uppsala (tidigare i Nykoping).

4 PM, Particulate Mqtter, swe: luftburna partiklar. )
5 Luftkvalitet inom Ostra Sveriges Luftvirdsforbund. Mitresultat dr 2020 (Ostra Sveriges Luftvardsforbund,

februari 2023), http://slb.nu/slbanalys/luftfororeningskartor/
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Mitresultat fran ar 2020 visar att miljokvalitetsnormerna for luft klarades for
kvéavefororeningar och partiklar.

6 Etablering av verksamheten

Etablering av verksamheten pa fastigheten kommer att pabdrjas sa snart alla tillstdnd erhallits.
Bygglovsprocess och upphandling av mark- och byggnadsentreprenad kommer att ske
parallellt med miljoprovningen. Den totala byggnadsfasen forvintas pdga under cirka

24 manader och driftstagning ar planerad till ar 2028. All tillimplig lagstiftning angdende
bland annat buller frn arbetsplatsen kommer att efterlevas under tiden for byggnationen.

7 Anlaggningens utformning

Situationsplan i Bilaga 1 visar placering av byggnader och produktionshallar, inklusive
positioner for skorstenar. Den hoga ugnsbyggnaden (del av byggnaden for heta processer) och
de tvé skorstenarna kommer att vara mest framtrddande och férsedda med hinderbelysning
enligt Transportstyrelsens gillande foreskrifter. Hela anldggningen kommer att utformas i
neutral fargskala. Fardigvarulager utomhus kommer att vara belyst dven nattetid eftersom
verksamheten bedrivs dygnet runt.

Layouten ar preliminér, mindre forandringar kan uppkomma under detaljprojektering. Siten
och produktionslinjen dr uppdelad i tre huvuddelar:

e Omraden med heta processer: lagring av ravaror utomhus under tak, laddning och
smaltning inomhus, spinning inklusive bindemedelsblandning samt hérdning.

e Omriden med kalla processer: parkering och kylningszon inomhus, foradling och
forpackning av slutgods samt fardigvarulager inomhus och utomhus.

e Avfallshantering: tickt lagring, dock med undantag for avfall fran sméltgropen som ar
inert och forvaras utomhus.

For anldggning av pumpstation och kringutrustning inom Kafjardsskogen, se avsnitt 8.6.3.1.
8 Verksamhetsbeskrivning

8.1 Produkter och biprodukter

ROCKWOOL:s hela produktsortiment utgors av stenull designat och utformat for olika syften
inom byggindustrin. Det stora anvdndningsomradet dr virmeisolering i alla typer av
byggnader for till exempel vindsbjilklag, ytterviggar, mellanviaggar, bjélklag och
lagenhetsskiljande viggar och bjélklag. Andra produkter dr specialiserade pé passivt
brandskydd som i hdndelse av brand fordrojer brandens spridning.

Den planerade anlédggningen i Eskilstuna kommer att ha kapacitet att tillverka
ROCKWOOL:s hela produktsortiment. Slutprodukten kommer att variera over tid utifrdn
lokal efterfragan.

Vid sméltning uppstar tappjérn som en biprodukt som siljs pa en extern marknad.
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8.2 Dirifttider och antal anstallda

En smaltugn for tillverkning av stenull maste vara i kontinuerlig drift till f6ljd av de hoga
temperaturer som krévs for att hdlla materialet smélt — regelbundna avbrott skulle bland annat
leda till skador pa ugnen och hoga energi- och underhéllskostnader. Den planerade
verksamheten kommer att vara i drift 24 timmar/dygn aret runt, vilket motsvarar upp till

8 400 timmar/ar. Produktionen kommer sannolikt att drivas i 3-skift kI 07.00-15.00, kI 15.00—
23.00 och kl 23.00-07.00. Planerade driftstopp sker under nigra dagar per ar, ett kortare stopp
for mindre renoveringar samt ett fullt stopp under en léngre period som beroende pa
atgdrderna kan vara fran normalt 3—4 veckor upp till 12 veckor vart fjérde ar.

In- och utleveranser sdisom mottagning av ravaror och uttransport av fardiga varor sker
foretrddelsevis mandag—fredag k1 07.00—18.00. Interna transporter med lastbil, lastare och
truck sker dygnet runt.

Den planerade verksamheten forvéntas sysselsdtta cirka 120 heltidsanstillda, framfor allt
fordelat pa produktions- och underhallspersonal samt kontorspersonal. Under en
overgéangsperiod bemannas nyckelpositioner av ROCKWOQOL-personal fran andra fabriker,
men ersitts successivt med lokalt rekryterade medarbetare.

All personal genomgér inledande och 16pande tréaning och utbildning for att sikerstilla miljo,
kvalitet och sékerhet.

8.3 Ravaror
Huvudgrupperna av ravaror utgors av stenravara/atervunnet avfall och bindemedel.
8.3.1 Stenravara/atervunnet avfall

Révaran for en elektrisk ugn, som planeras for i Eskilstuna, maste uppfylla vissa krav
avseende kemisk sammanséttning for att sikerstilla att slutprodukten uppfyller obligatoriska
kvalitets- och hilsokrav. De vanligaste bergarterna i Sverige, gnejs och granit, ar inte
lampliga for &ndamaélet. En typisk sméltuppsattning ar:

Eruptiva stenar som gabbro, basalt, diabas eller amfibolit
Masugnsslagg

Aluminiumrika material som anorthosit, bauxit eller aluminiumslagg
Magnsiumrika material som dunit eller olivinsand

Karbonater som dolomit eller kalksten

Intern dtervinning av spill och atervunnet avfall

Eftersom ROCKWOOL redan har fabriker i Norge och Danmark ar inkpsmojligheterna i
Skandinavien vilkénda och en preliminér screening visar att inkop for den hér aktuella
anldggningen med stor sannolik kommer att finnas i Norge och Sverige. Transport kommer att
ske med lastbil och bét till lamplig hamn, sannolikt hamnen 1 Véasterds. Undersokningar pagar
dven att transportera ravaror pa jirnvég, via det jarnvigsspar som finns anlagt pé fastigheten.
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Uppgifter om huvudsakliga ravaruméngder for produktionen presenteras i Tabell 2. Alla
siffror dr uppskattningar baserade pa produktionskapaciteten 120 000 ton fardigvaror/ar,
vilket motsvarar cirka 170 000 ton smélta rdvaror per ar. I sméltprocessen finns ett naturligt
tapp av sméltrdvaran och atervunnet avfall. Detta harror fran ravarornas innehall av organiskt
material och fukt. Aven senare i produktionen finns ett naturligt tapp bland annat vid
tillskdrning av produkterna, som sedan gér tillbaka in i smaltningsprocessen. I produktionen
uppstér ocksa biprodukten tappjérn som inte kan atervinnas i tillverkningen. Detta forvéntas
vara sma mangder.

Tabell 2. Exempel pa skandinaviska standardrdvaror och fordelning uppskattad for en produktionskapacitet pa
120 000 ton/ar. Andelen av de olika ravarorna dr beroende av tillgdngligheten, varandra samt av mdngden
dtervunnen stenull — okar den sd sjunker de ovriga ravarorna i motsvarande grad.

Ravara Volym (ton/ar)
Gabbro 42 000
Masugnsslagg 15 000
Anorthosit 57 000
Dolomit 16 000
Atervunnen stenull (intern atervinning samt externt levererad) 40 000

8.3.2 Bindemedel

For att stenullen ska fa onskade egenskaper tillsdtts bindemedel i tillverkningsprocessen,
Innehallet av bindemedel i slutprodukten &r normalt mellan 1 och 5 % och beror pa de olika
produkternas odnskade egenskaper. En vanlig vaggisolering har en viss flexibilitet 1 sin
uppbyggnad och kan darfér ha en mindre andel bindemedel medan till exempel takelement
har hogre krav pa stabilitet, vilket krdver hogre andel bindemedel.

Historiskt har ROCKWOOL anvint ett bindemedel, vanligen bendmnt PUF-bindemedel, som
utgors av ett basiskt katalyserad harts (en sé kallad resol) bildad av ravarorna fenol,
formaldehyd, urea, kaliumhydroxid samt tillsatserna ammoniakvatten, silan och
ammoniumsulfat. ROCKWOOL Group har under en lagre tid undersokt alternativ till detta
bindemedel for att minska utsldppen till luft av ammoniak, fenol och formaldehyd. Ett
substitut for PUF-bindemedlet, ett sa kallat Non Added Formaldehyde-bindemedel eller NAF-
bindemedel, ger upphov till mindre luftutslapp, men i tidigare forsok har inte fullgod kvalitet i
slutprodukterna gétt att garantera. ROCKWOOL har aktivt arbetat vidare med att utreda
alternativa bindemedel och ser nu mojlighet att ersitta PUF-bindemedlen i en betydande andel
av sitt produktsortiment, varfér bade PUF- och NAF-bindemedel kommer att anvédndas 1
Eskilstuna. For vissa produkter kan NAF- och PUF-bindemedel anvéndas i kombination,
vilket ocksa leder till minskade utslapp.

NAF-bindemedlet bestar till cirka 90 % av kolhydrater, vanligen olika sockerarter, och cirka
10 % NAF-tillsatser, vanligen en blandning av syror och laga halter av urea och ammoniak.

I Tabell 3 framgér de ravaror och tillsatsmedel for de olika bindemedelstyperna som kommer
att blandas 1 verksamheten.
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Tabell 3. Ingdende ravaror och tillsatsmedel i de bindemedel som kommer att blandas i verksamheten baserade

pd produktion av 120 000 ton stenull/ar.

Kemikaliegrupp

Anvidndningsomrade

Mangd per ar

Harts (45 %-ig 16sning)
Kolhydrater

Ammoniakvatten (24,5 %-ig 16sning)
Ammoniumsulfat (40 %-ig I6sning)
NAF-tillsats

Silan

Mineralolja

Silikonvatska

Ravara for PUF-bindemedel

Ravara for NAF-bindemedel, tillsats i
PUF-bindemedel

Tillsats i PUF-bindemedel
Tillsats i PUF-bindemedel
Tillsats i NAF-bindemedel
Tillsats i PUF- och NAF-bindemedel
Tillsats i PUF- och NAF-bindemedel
Tillsats i PUF- och NAF-bindemedel

2 000-6 000 ton

4 000-8 000 ton

100-300 ton
100-300 ton
400-1 200 ton
20-50 ton
50-400 ton
0-200 ton

8.4 Processbeskrivning

Flodesdiagrammet i Figur 11 nedan visar processflodet i stort.

Reningsutrustning

FSRKLARING:
— Ravaror och stervunnen stenull rir sig
genom produktionen

Utslipp frin olika dslar av
prochiktionsprocessen

Insamiing av stemull rn
marknaden och Bverskott/spill

ingdr i produktionen

Ramaterial

Notering: Denna grafik ér en férenklad, visuell presentation

Atef\»nm ng

//‘ B

Ate Mnnlng av anvind stenull
och spill fr:

in byggarbetsplatser

Reningsutrustning

Renings- |
utrustmng

Tillskérni
och mérk':‘gmg

Paketering

. Ll;ismng och

gistik

Figur 11. Generellt flodesdiagram. Som framgdr av detta dokument dr reningssteg och metoder under pdgdende
utredning. Processflodet kan ddrmed bli ett annat dn vad som redovisas i ovan diagram.
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8.4.1 Laddning och smaltning av stenravara/atervunnet avfall

Produktionen av stenull sker enligt recept som 1 viss mén justeras efter kvaliteten 1
inkommande rdvara. Recepten styrs vid en extern laddningsanldggning med silor for varje
ravara. Silorna fylls via en mottagningstratt dér lastbilar kan lossa sin last direkt.

Mottagningsbehallaren, transportband och laddningsanldggning dr placerade inuti
laddningsbyggnaden vilket minskar spridning av partiklar och buller till omgivningen.
Mottagningsbehallaren &r tdckt med ndtningsbestdndigt bullerreducerande gummi.
Byggnaden kommer att ha ett stoftfilter installerat, med utslappspunkt pa taket.

Partier med ravara, produktionsavfall etc. laddas i toppen av SAF®-ugnen dir smiltningen
sker genom eldrivna grafitelektroder. SAF-ugnen dr en hogtemperaturugn som anvander
elektriska spanningsstrommar som primirt virmeelement och som smaélter rdvarorna med
grafitelektroder. Nér strdm matas in i ugnen skapas spanningsbagar mellan de spadnningssatta
elektroderna. Bégarna avger stora méngder direkt- och stralningsvirme som smaélter ravarorna
vid cirka 1 500°C.

8.4.2 Bindemedelsblandning

Harts utgor huvudbestandsdelen 1 det PUF-bindemedel som blandas pé plats. Hartsen
levereras i1 bulk och mellanlagras i en tank dir beredningen sker genom tillséttning av
ammoniakvatten och ammoniumsulfat. Likt PUF-bindemedlet blandas d&ven NAF-
bindemedlet med silan, silikonvétska och mineralolja i varierande méngder, avhangigt av
produkt innan anviandning i produktionen. Det fardiga bindemedlet fors i rorledningar till
spinnprocessen.

8.4.3 Spinnprocessen

Smaltan rinner ut ur den nedre delen av SAF-ugnen och leds till spinnkammaren, som é&r
utrustad med snabbroterande hjul pa vilka sméltan appliceras. Fibrerna dras frén
spinnmaskinen av centrifugalkraften i kombination med en kraftfull luftstrém som bléses in i
spinnkammaren. Samtidigt tillsdtts bindemedel och vatten som smé droppar genom
munstycken pa spinnmaskinen. Vattnet har bdde en kylande effekt och hjélper till att fordela
bindemedlet. De bildade bindemedelsbelagda fibrerna samlas pé en transportor med en
perforerad yta for vidare nedkylning.

Materialet besprutas med mineralolja for att ge vattenavvisande egenskaper och minska
partikelutslépp i fabriken samt fran den fardiga produkten.

Spill frdn spinnkammarens skruvtransportorer, processvattenfilter, jetstraleskarare och
spinnkammarfiltret samt filtermaterialet tillverkat av stenull mals i en stavkvarn till mycket
fina bitar redo for materialatervinning i SAF-ugnen.

¢ SAF, Submerged Arc Furnace (svenska: nedsinkt ljusbdgsugn).
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8.4.4 Hardningsprocess

Efter spinnkammaren 14ggs den sa kallade priméra ullvdven i flera lager med en pendel efter
onskad tjocklek och densitet. Vaven kan komprimeras i bide ldngsgdende och vertikal
riktning.

Ullvédven gér sedan in i hdrdugnen dér varm luft blases genom den komprimerade ullvdven
och bindemedlet hiardar. Bindemedlet polymeriseras och viven uppnaér stabilitet i den avsedda
tjockleken. Hiardningsprocessen sker 1 undertryck for att undvika utslépp av rok till
arbetslokalen. I hardugnen avdunstar allt dterstaende vatten i1 produkten.

Forutom vid produktionsstart/-stopp och rengoring varje vecka genereras normalt inget spill 1
denna del av processen. Det lilla spill som uppkommer materialatervinns 1 SAF-ugnen.

8.4.5 Kylningsprocess

Efter att ha lamnat hiardugnen transporteras ullvdven genom en kylzon dar kall luft frén
produktionshallen sugs genom véven for att kyla ner ullen till rumstemperatur. Harefter sker
tillskdrning till forutbestimda produktdimensioner.

8.4.6 Tillskarning och paketering

Efter tillskdrningen staplas produkterna, forpackas, palleteras och transporteras med truck till
fardigvarulager utomhus. Pa nagra av Bolagets produkter tillfors vlies som ett ytskikt. Vlies
har framfor allt en estetisk funktion. Alla ROCKWOOL-forpackningar &r forpackade 1 en
folie av polyetenfilm for att uppna nédvéndigt skydd under hantering och forvaring.

Minskning av atgéngen av folie &r ett pAdgdende arbete och gors bland annat genom
komprimering av relevanta produkter. ROCKWOOL har under ménga ar arbetat med att
anvénda sa tunn folie som mojligt for att reducera méngden avfall hos kunden, utan att for
den delen ge avkall pd foliens skyddande egenskaper.

8.4.7 Kvalitetskontroll och underhall

Ett laboratorium for kvalitetskontroll av fardiga varor, framfor allt med avseende pd dess
mekaniska egenskaper, kommer att inkluderas i fabriken.

Huvuddelen av underhéllet i1 fabriken sker internt i egna verkstdder med plats for mindre
svetsjobb och elverkstad.

8.4.8 Lager

I lagret lagras fardiga varor och forbereds for att skickas till kunden. Huvudaktiviteten ar
truckkorning for att placera fardiga varor fran produktionslinjen i ritt omrdde, och direfter for
att lasta externa lastbilar.
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8.5 Transporter

Antalet transporter beror frimst pd det aktuella produktionssortimentet som kan variera ver
tid med hénsyn till marknadens efterfragan. Eftersom de férdiga produkterna ar betydligt
lattare dn rdvarorna, sker fler transporter fran fabriken med fardig produkt an till fabriken med
ravaror, se vidare i Tabell 4.

Ovriga transporter som forekommer utgor bl.a. transporter for avfall, inklusive eventuellt
processvatten som behover transporteras bort.

Observera att samtliga inkommande transporter genererar en tom lastbil ut fran fastigheten
och att samtliga utgdende leveranser foregds av en tom inkommande lastbil.
Transportrorelserna dr alltsa dubbelt antal mot de transporter som anges i tabellen.

Tabell 4. Forvintat ungefdrligt antal transporter till och frdn verksamheten. Lastbilstransporter med
inkommande rdavara per dag och vecka anges bdade som ett genomsnitt och som ett maximalt antal lastbilar
(inom parentes) som per dag krdvs for att levererar ravara som ankommit med bdt till hamnen i Visteras.

Lastbilar/ar Lastbilar/vecka Lastbilar/dag
Inkommande ravara 11 700 260 (340) 42 (72)
Utgaende fardigvara 19 350 430 86
Ovrigt 270 6 4

Inkommande transporter sker via port C. Lastbilarna anlénder, végs in och lossas 1
ravarubyggnaden. Utgdende transporter sker genom att inkommande lastbil ankommer via
port B, den lastas och ldmnar déirefter verksamheten via port D, se situationsplan i Bilaga 1.
Vid kobildning kallas bilarna in allt eftersom de kan lastas. Rangering sker dels inom
verksamhetsomradet, dels i den norra delen av logistikparken dér en uppstallningsyta for
lastbilar har iordningsstallts.

8.6 Mediaforsorjning
8.6.1 EI

Diskussioner med relevanta elbolag har forts for leverans av el, for att sékerstélla att onskat
effektbehov finns tillgidngligt samt att den tekniska overforingskapaciteten ar tillracklig. Som
en foljd av detta pdgar nu elforstarkningsprojekt i omradet.

Den totala elforbrukningen &r betydande, frimst pa grund av sméltprocessen i den elektriska
sméltugnen. Forvantat effektbehov dr 15-25 MW {06r den elektriska sméltningen och 3—

10 MW {6r nedstroms produktionslinje, med foredragen minimispanning 50 kV eller hogre.
Den arliga energiatgdngen vid maximal produktion bedéms uppga till 225 GWh.

Som ett led 1 Bolagets héllbarhetsarbete ar avsikten att teckna avtal for gron el.
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8.6.2 Varme

Kylningen av sméltugnen sker i ett slutet vattenburet system runt ugnen. Via en virmevéxlare
overfors virmen till ett glykolbaserat system, for att forhindra att roren fryser utomhus,
varefter kylning sker med ett fliktsystem. Ingen kéldmedia tillsitts detta system.

I en traditionell ROCKWOOL-fabrik &r det normalt ekonomiskt forsvarbart att
overskottsvarmen som uppkommer i verksamheten nyttjas for fjarrvérme. Prelimindra
utvdrderingar av den elektriska ugnen som nyligen har installerats i norska Moss visar dock
att det ar alltfor lite restvdarme fOr att leverans av fjarrvirme ska vara majligt.

Under alla omstindigheter kommer en del av uppkommet viarmedverskott i den planerade
verksamheten att nyttjas for uppvarmning av de egna lokalerna.

8.6.3 Vatten

Vatten behdvs for industriellt bruk, framfor allt for kylning, applicering av bindemedel,
rengdring och vissa tillverkningsprocesser och reningssteg samt for personalutrymmen. Den
sammanlagda forvintad forbrukning av vatten ar:

e Processvatten: cirka 150 000 m® rent vatten per ar varav 40 000 m?
kan utgdras av dagvatten
e Personalutrymmen: cirka 5 000 m> per ar

ROCKWOOL har en lang tradition av att tillvarata regnvatten for anvéndning i processen.
Regnvattnet kommer att samlas i minst tva bassédnger inom verksamhetsomradet. Det kan
ocksa bli aktuellt att ta emot regnvatten fran grannfastighet. Erforderlig rening sker innan
anvindning i verksamheten. Det uppsamlade regnvattnet forvéntas ticka cirka 2040 % av
vattenbehovet utslaget Gver ett ar. Som komplement till dagvattnet, och for att
vattentillforseln maste kunna garanteras, kommer dven uttag av grundvatten att vara
nddvindigt. Vatten for personalutrymmen forvéntas levereras fran ESEM.

8.6.3.1 Planerat grundvattenuttag

Som komplement till dagvatten avser ROCKWOOL att soka tillstand for uttag av
grundvatten. Genomforda tester har visat att jordarterna inom fastigheten inte r tillrdckligt
vattenforande for att sdkerstilla tillrdckliga volymer. I stéllet planeras ett grundvattenuttag pa
grannfastigheten véster om Lv 8§99. Genomford testpumpning under 2021 indikerar mycket
goda uttagsmojligheter genom den mycket begransade grundvattensdankningen 1
uttagsbrunnen som kunde uppmatas vid testpumpningen.

Foregaende ansokan avsdg ett grundvattenuttag av 100 000 m>. For att sikerstilla att
vattentillgdngen inte blir en begrénsande faktor vid val av reningsutrustning for rening av
luftutslipp fran verksamheten avser detta samrad ett 6kat uttag om maximalt 150 000 m>. For
det fall en volym av 40 000 m® dagvatten inte kan nyttjas behdvs den fulla volymen

150 000 m* grundvatten. Nya testpumpningar kommer att genomforas infor ansdkan for att
sdkerstélla att effekterna av ett sddant uttag inte fr ndgra negativa konsekvenser for
naturmiljon eller férekommande brunnar 1 ndromradet. I Figur 12 framgér ett modellerat
influensomrade. Detta kommer att verifieras efter genomford testpumpning.
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Tva priméra uttagsbrunnar inom omrade bendmnt primért brunnsomrade och en reservbrunn
(befintlig) planeras, se Figur 13. Aven anslutningsledningar under mark till ROCKWOOL:s
fastighet planeras. En av de priméra uttagsbrunnarna har redan nu installerats efter
godkinnande av ldnsstyrelsen infor planerad testpumpning. Driftvig for atkomst till
pumpstationerna kommer att anlédggas i samband med etablering av pumpstationerna. Pa
ROCKWOOL:s fastighet tas vattnet emot for rening i ett mindre renvattenverk. Onskat flsde
styrs hérifran via ventiler 1 ett styr- och reglersystem. Kablar for styrning och reglering
samforlaggs med vattenledningar till pumpstationerna.

Teckenforklaring

[] RockwoolnB

—— Kafjardsskogen 1:2 Fastighetsgrans
@ Primart brunnsomrade
@  Uttagsbrunn

©  Reservbrunn

Kafjardsskogenr1:2

Karta: Metria
Datakéllor: Rockwool AB

Uppdrag: Rockwool AB, Samradsunderlag
Uppdragsnummer: P220213

DGE Datum: 2025-04-14

Figur 13. Placering av primdrt brunnsomrdade med tva primdra uttagsbrunnar samt reservbrunn for planerat
uttag av grundvatten inom fastigheten Kafjdrdsskogen 1:2.

8.6.4 Gas

Gas planeras att anvédndas 1 processen for efterbranning av rokgaser frén sméltugnen och
hérdningsprocessen. Infrastruktur for leverans av gas i ledningar saknas i regionen och
leverans kommer darfor att ske med tankbil. Forvaring kommer att ske 1 tank inom
verksamhetsomradet med en lagringskapacitet som understiger nivaerna for Sevesoklassning.
De olika alternativen LNG (flytande naturgas), LPG (flytande propangas) och LBG (flytande
biogas) undersoks for narvarande.

Forvintad anvdandning kommer att vara uppskattningsvis 100 GWh/ar och leveranserna
forvantas uppga till cirka tva tankbilar per dag.

32 (44) dge.se



ROCKWOOL AB, Eskilstuna Rapport

Samradsunderlag 2025 Datum: 2025-05-11
Uppdragsnr: P220213
Dokumentnr: 17776-1-25

Detaljprojekteringen av anlédggningen kommer att avgora den slutliga uppdelningen mellan el
och gas, eftersom det kan vara mojligt att konvertera nagra av gasbréannarna till elektriska
brannare, se vidare under avsnitt 9.2.1.

8.6.5 Drivmedel

Drivmedel for lastare inom verksamhetsomradet dtgar med cirka 50 m® diesel/ar. Truckar for
anvindning inomhus drivs med el.

8.7 Kemikalier

De viktigaste kemikalierna utgors av ravara och tillsatser for tillverkning av bindemedel samt
av mineralolja for impregnering av produkterna. Arsmingderna, baserade pa produktion av
120 000 ton stenull/ar, framgar av avsnitt 8.3.2. Médngderna kan variera nagot beroende pa
produktsortimentet.

Kemikalier kommer att lagras inom verksamheten si att risk for spill och lickage inte
uppkommer.

8.8 Avfall
Avfall fran en ROCKWOOL-fabrik kan delas in i tva huvudgrupper.

1. Avfall relaterat direkt till produktionen:
a. Avsvavlingsrester, med eller utan flygaska, frdn sméltningsprocessens rening av
SO2, HF och HCI (deponeras)

b. Avfall frdn sméltgropen (smélt sten som kommer att atervinnas pa fabriken)

c. Anvind eldfast invindig fodring fran sméltugnen (deponeras)

d. Uttjanta filter (tervinns i produktionen)

e. Uttjinta katalytiska filter, om reningsmetoden viljs for verksamheten (atervinns
externt eller ateranviands inom verksamheten)

f. Ammoniaksalter i vattenlosning fran vatskrubber (energidtervinns alternativt

deponeras)
g. Kuvalitets- och spinnavfall frén processen (atervinns pa fabriken)

2. Annat avfall

Syntetiska oljor och smorjmedel

Batterier och ackumulatorer

Mineralsyror och baser frén rengdring av maskindelar
Trapallar och sma méngder plastavfall

Ovrigt avfall i mindre mingder fran underhéllsavdelningen

opo o

Fraktion 1b, d och g dtervinns i sméltprocessen. Resten av fraktionerna levereras till
godkinda mottagare. Avfall kommer att lagras inom verksamheten sa att risk for spill och
lackage inte uppkommer. Syror hélls separat fran baser sa att farliga reaktioner undviks.
Avsvavlingsrester (1a), som utgors av ett fint pulver, forvaras i silo.
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9 Miljopaverkan och miljoeffekter

Den planerade verksamheten kan ge upphov till paverkan och effekter for ménniska och
miljo. I nedanstaende avsnitt foljer en genomgéng av den miljopaverkan som forvantas uppsta
om den ansdkta verksamheten kommer till stnd.

9.1 Utslapp till vatten
9.1.1 Processvatten

Allt processvatten fran rengdring av produktionsutrustning samt fran skarningsprocessen
atervinns 1 ett slutet system, vilket innebér att inget processvatten fran dessa delar avleds fran
verksamheten. Fororeningarna i processvattnet avlagsnas genom filtrering och sedimentering
och dtervinns i SAF-ugnen tillsammans med de smiltande rdmaterialen. Smd méangder
backspolningsvatten fran avhirdare avleds tillsammans med det sanitira avloppsvattnet.

9.1.2 Kylvatten

Smailtugnen kyls med ett slutet kylvattensystem och det kylvatten som tillsétts i
spinningsprocessen avdunstar i skorstenen. Inget kylvatten avleds alltsé frén verksamheten.

9.1.3 Dagvatten

I enlighet med vad som beskrivits i avsnitt 8.6.3 kommer dagvatten som uppkommer inom
fastigheten att samlas upp och nyttjas i produktionsprocessen. For de fall mer dagvatten
uppkommer én vad som kan samlas upp momentant projekteras omradet for att fordrdja och
avleda dagvattnet i enlighet med bestdimmelserna i géllande detaljplan och 1 Eskilstuna
kommuns dagvattenpolicy.

9.1.4 Sanitart spillvatten

Det sanitdra avloppsvattnet avleds till det kommunala spillvattennitet som dr anslutet till
Ekeby Avloppsreningsverk.

9.2 Utslapp till luft

Utslédppen till luft upptrader huvudsakligen vid momenten sméltning, spinning, hirdning och
kylning. Utdver dessa sker dven utsldpp fran ventilation av produktionslinje, rdvaruhantering
och transporter. I Tabell 5 framgar vilka &mnen verksamheten forvédntas emittera samt fran
vilken skorstenshdjd emission sker. Vid framtagande av tabellen har utgétts frin att utslappen
av smiltning sker via en skorsten medan utsldppen fran spinning- hardning och kylning sker
via en annan skorsten. Ventilationsluften emitteras direkt frdn produktionslokalerna. Det &r
dock mojligt att 1 verksamheten inkludera ett mindre ventilationssystem med utsldpp pa lagre
hdjd, detta kommer att utredas vidare och valt utformningsalternativ presenteras i kommande
MKB.
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Tabell 5. Emitterade rékgaser fran verksamhetens huvudsakliga delar.

Processteg Skorstenshéjd Utslapp

Smaltning 65—-75 m* SOz2, NOx, CO, H2S, stoft, HCI, HF, tungmetaller**
Spinning 65-75 m*** Fenol, formaldehyd, NHs, TOC, stoft

Héardning 65—75 m*** Fenol, formaldehyd, NHs, TOC, stoft, NOx
Kylning 65-75 m*** Fenol, formaldehyd, NHs, TOC, stoft

Ventilationsluft 10-23 m**** Stoft

Ravaruhantering 10-23m Stoft

* Separat skorsten for sméltugnen

** As. Co, Ni, Cd, Se, Cr*, Sb, Pb, Cr?, Cu, Mn, V, Sn

*#* Gemensam skorsten for spinn-, hardning- och kylzonen

***% Avser produktionslokaler. Mojligt kan ett mindre ventilationssystem inkluderas med utslapp pa ldagre hojd

9.2.1 Skyddsatgarder

Utslédppen till luft kommer att renas i enlighet med basta mojliga teknik och géillande BAT-
slutsatser. Nedan beskrivs dversiktligt de alternativa reningsanldggningar som nu utreds
tillsammans med forvintade utgdende halter dir s& ir méjligt att redan nu ange. Aven andra
reningsmetoder undersoks och kan komma att bli aktuella for verksamheten. I MKB:n
kommer en utforlig genomgang av samtliga alternativa reningsmetoder att beskrivas och de
val som gors for ansokan motiveras.

9.2.1.1 Sméltugn

Det forsta steget 1 reningsprocessen ar att ta bort partiklar, SOx, HCl och HF fran rokgasen 1
ett hetfilter med hjilp av en kalcium- och/eller natriumbaserad sorbent. Filtret &r forsett med
filterelement som tal temperaturer upp till 650°C. Filterelement kommer att separera
partiklarna och sorbenten som innehaller svavel, klor och fluor frén rokgasen till en
restprodukt som transporteras till en restlagringssilo. Bolaget utreder dven ytterligare metoder
for en effektivare avsvavling, vilket skulle kunna ske antingen med en torr eller semitorr
skrubber.

Partiklar och deSOx-rester samlas in i silos for extern hantering (&tervinning eller deponering,
beroende pé lokala mojligheter). Harifran kommer aterstoden att lastas i bulkbilar och
transporteras bort frin anléggningen.

Efter hetfiltret forbranns rokgasen vid hoga temperaturer for att oxidera CO och Ha>S till CO»
och SOz. Som ett alternativ till en konventionell efterbrénnare utreds dven en Regenerativ
Termisk Oxidator (RTO). Aven i en RTO sker en forbrinning av rokgaserna vid hoga
temperaturer men med en hogre energieffektivitet, vilket dstadkoms genom en effektiv
varmevaxling. Systemet bestar av tre kammare som vixelvis viarmer, oxiderar och rensas for
att sdkerstilla hog reningsgrad och minimala utsldpp. En RTO kan drivas med elektricitet i
stéllet for med gas som kravs for en efterbrannare. En RTO och en konventionell
efterbrannare beddms vara likvardiga nér det kommer till termisk oxidation av CO och HaS,
det som skiljer metoderna at dr energiatgangen. Reningseffekten &r alltsa likvérdig.
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Efter forbrinning reduceras NOx genom insprutning av ammoniakvatten (SNCR”) i rokgasen
och ddrmed avslutas reningsprocessen av rokgasen. Alternativt installeras en katalytisk
reningsanlidggning, en sé kallad Selective Catalytic Reduction (SCR) for att reducera NOx.
Om en SCR viljs kan ytterligare reduktion av NOx erhallas i forhédllande till de halter som
framgar av Tabell 6.

Efter reningsprocessen sinks rokgastemperaturen genom olika virmeatervinningssteg ner till
cirka 200°C innan utsldppsmétningar gors och den behandlade rokgasen slépps ut genom en
separat skorsten.

I Tabell 6 redovisas ungefarliga resthalter i utgdende luft frdn sméltningen géllande de
parametrarna som #r upptagna i aktuell BREF®. Samtliga parametrar kommer att vara i de
lagre intervallen av BAT-AEL och i vissa fall ligre dn sa.

Tabell 6. Ungefirliga resthalter fran smdltugnen efter rening.

BAT-AEL Ungefarliga utgaende

Utslappsparametrar upptagna i BREF (mg/Nm?) (r:;llrfl‘:-"*)
Stoft <10-20 8
SOz <350 150
NOx (som NOz) <400-500 250
Hz2S <2 0,5
HCI <10-30 10

HF <1-5 1
Tungmetaller grupp 1 ¥ (As, Co, Ni, Cd, Se, Crb*) <0,2—1 0,2
Tungmetaller grupp 2 ¥ (As, Co, Ni, Cd, Se, Cré*, Sb, <1-2 1

Pb, Cr3, Cu, Mn, V, Sn)

9.2.1.2 Spinnkammare, hdrdugn och kylzon

Spinnkammaren, hirdugnen och kylzonen bendmns oftast gemensamt for nedstromsprocesser
(1 forhallande till sméltugnen). For att begransa utslédppen till luft fran nedstromsprocesserna
har Bolaget sedan den foregdende ansokan arbetat intensivt med tva huvudsakliga omraden:
att ersdtta PUF-bindemedel samt att effektivisera reningen av rokgaserna.

Liksom framgér av avsnitt 8.3.2 ser Bolaget mdjlighet att ersdtta mer dn héften av méngden
PUF-bindemedel i verksamheten, vilket kommer att vidsentligt reducera utsldppen av
ammoniak, fenol och formaldehyd.

Oaktat vilka reningsutrustningar som slutligen viljs for anldggningen forvintas de lagre
intervallen av BAT-AEL, som framgér av Tabell 7, och i vissa fall lagre 4n sd att kunna
innehallas for majoriteten av de emitterade d&mnena. Tack vare savdl ammoniakskrubber som

7 Selective non-catalytic reduction eller Selektiv icke-katalytisk reduktion p& svenska
8 BREF, Best Available Techniques Reference Document enligt direktivet om industriutslipp (IED — Industrial
Emissions Directive, 2010/75/EU)
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partiell erséttning av bindemedel forvéntas utsléppen av ammoniak att ligga under det liagre
intervallet av BAT-AEL. ROCKWOOL arbetar med att utreda och utvérdera olika
reningsmetoder. Metoderna samt berdknade utsldppshalter och arsmédngder kommer att
redovisas 1 kommande MKB.

Tabell 7. Gdllande BAT-AEL frdan nedstromsprocesserna. Halterna anges i BAT-slutsatsen bdde gemensamt for
alla delprocesserna och separat for hirdugnen.

Nedstromsprocesser Hardugn
(kombinerat) (separat)
Utslappsparameter
BAT-AEL BAT-AEL
(mg/Nm?) (mg/Nm?)
Stoft (PM) <20-50 <5-30
NOx (som NO2) - <100-200
NH3 30-60 <20-60
Fenol <5-10 <2-5
Formaldehyd <2-5 <2-5
TOC 10-30 <10

Rokgaserna fran spinnkammare leds genom ett ROCKWOOL-filter (stenullsplattor) dar stoft
och aerosoler av bindemedel kvarhalls. For att ytterligare reducera utsléppen av ammoniak
planerar Bolaget ocksa for en ammoniakskrubber. Skrubbern kommer att anvinda en sur
16sning som skrubbmedium for att effektivt avldgsna ammoniak frn rokgasen. Restvattnet
kommer att bestd av ammoniumsalter i en vattenldsning. Pa grund av de hoga luftflédena fran
spinnkammaren har det tidigare inte bedomts mojligt att leda s stora floden genom en
skrubber, men efter noggranna efterforskningar och pilotforsok pa en av Bolagets andra
anldggningar har denna frdga omvérderats.

Liksom foreslogs 1 den foregaende ans6kan kommer rokgaserna fran hardugnen att ledas
genom en efterbridnnare som vid hoga temperaturer forbranner organiska foreningar och
ammoniak innan det leds genom ett ROCKWOOL-filter for avskiljning av stoft. Ett annat
alternativ som undersdks ndrmare dr en katalytisk reningsutrustning pa hardugnen, som skulle
kunna minska utsldppen av NOx.

Aven rokgaserna frin kylzonen leds genom ett ROCKWOOL-filter (stenullsplattor) dér stoft
och aerosoler av bindemedel kvarhélls innan luften avleds till atmosfaren.

Bolaget utreder nu ocksa forutsdttningarna for en sa kallad WESP (wet electrostatic
precipitator eller vatelektrofilter pd svenska). En WESP ér effektiv for att ta bort partiklar i de
lagre storleksintervallen (PM35) samt aerosoler och vissa gasformiga dmnen, och fungerar
genom att ladda partiklarna elektriskt med spinning, dra partiklarna till en elektrod dér de
fastnar och skolja av elektroderna kontinuerligt med vatten for att hélla ytor rena och minska
risken for ateremission. En WESP kréver for sin drift betydande méngder vatten (cirka

50 000 m?/4r) men i kombination med en ammoniakskrubber reduceras detta behov nistan
helt eftersom rokgaserna redan dr méttade av vattendnga frn skrubbern nédr de nar WESP:en.
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Det processavloppsvatten som uppstér fran bada systemen kan atervinnas i fabriken. Samtliga
studerade tekniker kommer att utvirderas inom ramen for MKB:n.

9.2.1.3 Ventilation

Ventilationsluft fran ravaruhanteringen samt produktionslinjen kommer att forses med
stoftavskiljare med forviintade utgdende halter om 5 mg/Nm?®.

9.2.2 Emissioner

De spridnings- och depositionsberékningar som genomfordes infor foregdende ansdkan
visade att emissionerna inte riskerade att medfora att ndgon miljokvalitetsnorm éverskreds.
Berédkningar visade en 0kning av kvivenedfallet i niarliggande Natura 2000-omrade. Nya
spridnings- och depositionsberdkningar kommer att genomforas som baseras pa de nya
forutsdttningarna med signifikant reducerade ammoniakutsliapp och redovisas i MKB. En ny
beddmning kommer att géras huruvida det nu lagre tillskottet av ndringsdmnen 1 nérliggande
Natura 2000-omrade kan komma att paverka miljon i omradet. Relevanta &mnen, som inte
omfattas av ndgon miljokvalitetsnorm, kommer ocksa att inkluderas i1 det fortsatta arbetet med
spridningsberdkningar.

Luktande komponenter som ldmnar fabriken férvéntas inte orsaka ndgon oldgenhet pa grund
av den utspddning som erhalls genom de hdga utsldppspunkterna.

9.3 Buller

De flesta av ljudkéllorna kommer att vara placerade inomhus, antingen i produktionshallar
eller 1 separata ljudisolerade byggnader, och kommer saledes inte att ha nagon signifikant
paverkan pé den totala bullereffekten fran fabriken.

De mest dominerande externa bullerkéllorna och bullereffekterna ar skorstenar, lossning och
laddning av rdvaror samt transporter. Dessutom kommer intern trafik med truckar att vara en
inflytelserik ljudkailla.

Bullerpaverkan fran verksamheten samt fran trafik inom verksamhetsomradet och fram till
E20 berdknades 1 foregiende MKB. Berdkningarna kommer att uppdateras for kommande
MKB sa att det speglar den nya ansdkan, men initiala beddmningar dr att bullersituationen i
all visentlighet kommer att vara likartad. Anldggningen kommer att utformas sa att
Naturvardsverkets vigledning frdn 2015 om industri- och annat verksamhetsbuller nr 6538
(Naturvardsverket, 2015) samt Folkhdlsomyndighetens riktvarden for ljudnivéer och

lagfrekvent buller inomhus kommer att kunna innehallas, vilket bekréftades 1 foregdende
MKB.

Alla tilldampliga regler angéende buller fran arbetsplatsen kommer att efterlevas under tiden
for byggnationen.
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9.4 Mark och grundvatten
9.4.1 Industrifastigheten, Aspestahult 1:8

Platsen for den planerade anldggningen dr jungfrulig med avseende pa industriell aktivitet,
tidigare kénda verksamheter utgors av jord- och skogsbruk samt en hundkapplopningsbana.
Militdra aktiviteter har forkommit i omrddet, men inte inom ROCKWOOL:s fastighet savitt
ként.

Den sedan tidigare framtagna statusrapporten, i enlighet med industriutslappsférordningen,
kommer att uppdateras for att inkluderas i kommande ansdkan.

Ursprunglig provtagning av jord och grundvatten visar att av de analyserade &mnena i jord
befinner sig samtliga halter under rapporteringsgrans med undantag for metaller (DGE,
2021a). Resultaten befinner sig dock med god marginal under jimforviardena och beror
sannolikt pa naturliga fluktuationer 1 jordarten. Vad giller grundvatten sa har inga analyserade
dmnen pavisats 1 halter over laboratoriets rapporteringsgrénser, bortsett frin metaller, alifater
och drivmedelstillsatsen TBA (tert-butylalkohol) i enstaka punkter, samtliga halter &r val
under relevanta jaimforvarden.

Kompletterande grundvattenprover for analys avseende PFAS togs ut i mars 2021 pé i
befintliga grundvattenrdr. Analysresultaten visar att samtliga analyserade PFAS-dgmnen
underskred laboratoriets rapporteringsgrins. Ytterligare PFAS-provtagning har genomforts
under februari 2025, dér fyra nya grundvattenrdr installerades pa fastigheten. I samband med
installationen togs jordprover ut och tva jordprover per provpunkt, ett i oversta jordnivén och
ett slumpmissigt utvalt, analyserades med avseende pd PFAS (21 stycken individuella
amnen). [ det 6vre jordlagret i en av en punkterna aterfanns ett PFAS-dmne (PFPeA) over
laboratoriets rapporteringsgrins i 1ag halt. Ovriga analyserade jordprover var i sin helhet
under laboratoriets rapporteringsgrans.

Infér kommande anldggningsarbeten kommer behov av eventuell ytterligare provtagning att
utvirderas och missténkt fororenade omraden hanteras i enlighet med reglerna i miljébalkens
10 kapitel.

For att forhindra uppkomst av nya fororeningar i jord och grundvatten dr fabrikens layout
utformad sa att dagvatten fran rena och potentiellt smutsiga omraden inte blandas och sa att
intern transport av potentiellt férorenande &mnen inte passerar genom rena omraden. Detta
innebdr att sajten dr uppdelad 1 tvéd delar. Vidare planeras for invallningar som syftar till att
minimera risk for fororening for exempelvis:

e Lagring och blandning av bindemedel
e Dieseloljestation for frontlastare

9.4.2 Uttag av grundvatten, Kafjardsskogen 1:2

I januari 2021 installerades tre stycken jordlagerborrade brunnar inom Kafjardsskogen 1:2
och en korttidspumpning genomfordes 2021-01-25 i samtliga brunnar. Resultatet fran
korttidspumpningarna var snarlika i de tre brunnarna, cirka 4 000 1/tim pumpades upp utan att
grundvattennivan i brunnarna sénktes méarkbart (DGE, 2021b). Resultatet begridnsades av
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pumpens kapacitet. Infor en ldngre provpumpning valdes en av de tre brunnarna ut baserat pa
en god geografisk placering 1 forhallande till naturvirden, befintlig infrastruktur och narhet
till ROCKWOOL:s fastighet. Den langre provpumpningen genomfordes under tiden 2021-10-
26 till 2021-11-09 och bekriftade goda uttagsmojligheter genom en mycket begriansad
grundvattensdnkning i uttagsbrunnen. Nya testpumpningar som avser den nu aktuella
uttagsvolymen, 150 000 m? per 4r, kommer att genomforas infor ansdkan for att sikerstilla att
effekterna av ett sddant uttag inte fr nagra negativa konsekvenser for naturmiljon eller andra
forekommande brunnar.

I lansstyrelsens samradsyttrande fran det forsta avgransningssamradet 2020/21 framfordes
onskemal om, med tanke pa nérheten till flygplatsen dar PFAS tidigare har uppmatts,
provtagning och analys av PFAS innan och efter den dé planerade provpumpningen.
Provtagning och analys dnskades dven avseende bekimpningsmedel. Onskemalet efterlevdes
och provtagning genomfordes vid tva tillfdllen i februari respektive mars 2021. Vad avser
PFAS sé pavisades PFOS 1 halter 6verskridande laboratoriets rapporteringsgrins i samtliga
provpunkter och i bada provtagningarna, men ej 6ver tillimpligt riktvarde. PFAS summa 11
pavisades 1 halter 6verskidande SLU:s gransvarde for dricksvatten samt miljokvalitetsnorm
for grundvatten i en provpunkt. I 6vriga provtagningspunkter pavisades PFAS summa 11 1
halter 6verskridande laboratoriets rapporteringsgrans men ej over tillimpliga riktvérden.
Bekdmpningsmedel pavisades i halter underskridande laboratoriets rapporteringsgrans i
samtliga punkter.

Till f6ljd av analysresultaten avseende PFAS genomfordes den ldngre testpumpningen med
sarskild beaktande av fororeningssituationen i samrad med miljoforvaltningen vid Eskilstuna
kommun. Ett provtagningsprogram togs fram och reningsutrustning i form av sand- och
kolfilter anvidndes for rening av det uppumpade grundvattnet innan det tillédts aterinfiltrera
cirka 500 meter véster om uttagsbrunnen. Analyser bekréftade att kolfiltrets funktion var
tillfredsstéllande.

Den testpumpning som nu planeras kommer dven den att genomforas i samrdd med
miljoforvaltningen 1 Eskilstuna kommun. Reningsutrustning dimensionerade for det nya
utdkade flodet kommer att anvédndas. Infor ansdkan kommer den hydrogeologiska
modelleringen och riskbedomningen avseende huruvida det planerade uttaget kan riskera att
Oka spridningen av fororeningen eller pa négot vis forsvara en eventuell efterbehandling av
PFAS att uppdateras baserat pa resultatet fran den nya testpumpningen. Resultatet av denna
kommer att beskrivas i kommande MKB.

10 Risk och paverkan fran yttre handelser

ROCKWOOL har tagit fram interna minimikrav (MMR) och bésta praxis (BP) som géller for
etablering och drift av en ROCKWOOL-fabrik. Dessa baseras bland annat pa miljorisker och
specifika krav vid dimensionering av rokgasrening.

Dessutom sker 16pande riskvérderingar av fabrikens dagliga verksamhet i detalj 1 en sa kallad
”Aspects & Impacts risk assessment”, som uppdateras arligen baserat pa lokala férhéllanden
for den enskilda fabriken, samt kunskap om incidenter pé andra platser.
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Foljande dmnen vérderas i riskbeddmningen:

jord, ytvatten, grundvattenskydd

luftféroreningar

energianvandning i produktionen

anvindning av olja, kemikalier och alternativa bindemedel
anvindning av hjdlpdmnen

anvindning av vatten

relationer till grannar

onormala forhéllanden

avfallsproduktion och bortskaffande

11 Miljokonsekvensbeskrivning

En MKB kommer att tas fram infor ansdkan om tillstand. Eftersom Bolaget sjidlv bedomer att
verksamheten, enligt miljobalkens definitioner, kan komma att medfora en betydande
miljopaverkan kommer en specifik miljobedémning att genomforas.

MKB:n kommer pa ett objektivt sétt att beskriva och bedoma de effekter och konsekvenser
som den forvintade miljopaverkan kan medféra pd manniskors hilsa och miljon. Som stod for
bedomningen kommer en avvégning att goras bland annat mot miljokvalitetsnormer, miljomal
och riksintressen. Avgriansningen for kommande MKB gors slutligen efter genomfort samrad
och presenteras tydligt i MKB-dokumentet.

De spridnings- och depositionsberdkningar som genomfordes infor foregaende ansékan
visade att emissionerna inte riskerade att medfora att nagon miljokvalitetsnorm overskreds.
Nya spridnings- och depositionsberdkningar kommer att genomforas som baseras pa de nya
forutsdttningarna med reducerade utsldpp och redovisas i MKB. En ny beddmning kommer
att goras huruvida det nu lagre tillskottet av ndringsdmnen i narliggande Natura 2000-omrade
kan komma att paverka miljon i omradet. Infor foregdende ansokan genomfordes ocksa
modelleringar av paverkan pa grundvattnet, sdvidl med avseende pa grundvattennivaer som pa
forekommande PFAS-fororening. Dessa modelleringar kommer att uppdateras for ett storre
uttag 1 MKB tillsammans med en kénslighetsanalys for torrare arstid och klimatpaverkan. En
ny inventering av mosippa och hybrider av denna kommer att genomfdras. Aven de dvriga
tidigare utredningar som beddéms behdva uppdateras kommer att géras om infoér kommande
ansdkan och resultatet dirav kommer att redovisas i MKB:n. Den generella
Naturvirdesinventering som genomfordes for foregaende ansdkan bedéoms vara fortsatt
aktuell och kommer inte att géras om.

Ett utkast av kommande MKB:s innehall framgar av Bilaga 2.

12 Samrad

Infor uppréttande av ansdkan om tillstdnd for miljofarlig verksamhet ska samrad genomforas i
enlighet med miljobalkens 6 kapitel. Samradets syfte ar att ldnsstyrelsen, kommuner och
ovriga sektorsmyndigheter, organisationer och enskilda samt allmédnheten ska fa mdjlighet att
yttra sig om den planerade verksamheten.
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Det samrad som nu genomfors avser ett avgransningssamrad enligt 6 kap 29-31 §§
miljobalken. Detta samrad genomfors trots att verksamheten, enligt 6 §
Miljobedomningsforordning (2017:966), inte pd forvig ska antas medfora en betydande
miljopaverkan. Bolaget bedomer att verksamheten dr av en sddan omfattning att en sddan
miljopéverkan dnda dr att forvinta varfor ndgot utredningssamrad enligt 6 kap 23-26 §§
miljobalken inte har genomforts.

Foreliggande samrddsunderlag anvinds 1 samrddsprocessen och skickas till lansstyrelse,
kommun, 6vriga sektorsmyndigheter och organisationer. Ett sdrskilt samradsmote hélls ocksa
med lénsstyrelse, till vilket &ven kommunen kommer att bjudas in. Enskilda som kan antas bli
sdrskilt berdrda av verksamheten kommer att tillskrivas med brev fo6r information och
mojlighet att stélla frdgor. Allminheten kommer att inkluderas genom annonsering i
dagspress. Enskilda och allménheten kommer ocksa att inbjudas till ett fysiskt samrddsmote.
Foreliggande samrddsunderlag kommer att finnas tillgidngligt for nedladdning fran Bolagets
hemsida men kommer ocksé att kunna bestédllas 1 pappersformat. Alla som deltar i samradet
kommer att beredas mdjlighet att inkomma med skriftliga synpunkter. Efter samradstiden
sammanstdlls en samradsredogorelse dar de inkomna synpunkterna redovisas.

Linsstyrelsen har en sérskild uppgift under avgransningssamradet och ska hir verka for att
innehallet i MKB:n far den omfattning och detaljeringsgrad som behovs for
tillstandsprovningen. Samradsredogorelsen kan komma att skickas till 14nsstyrelsen som ett
kompletterande underlag for denna uppgift.
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